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КИРИШ

Истщлолимиз кул га киритилган илк кунларидан бошлаб 
хозирги давр мобайнида тасвирий санъат хамда таълим соха- 
сида улкан ишлар олиб борилмовда. Ватанимизнинг эртанги 
такдири каидай булиши куп жихатдан айиаи ёш авлодга бог- 
ликдир. График рассомлар кеиг маънодаги назарий ва амалий 
тайёргарликдаи утиши лозим. Улар зукко, нозиктаъб, эстетик 
маданият эгаси сифатида шаклланишлари учун эгаллаган би- 
лим ва куникмаларидан унумли фойдаланишлари, мустакил 
Узбекистоннинг тараккиётига астойдил хизмат килишлари 
зарур. Келажакда бу максадларни амалга ошириш учун ижод- 
корлар уз билим доираларини кенгайтириб, хаётдаги вокеа- 
ларни кузатиб боришлари, тараккиётнинг янги ютуклари би­
лан танишишлари, уз билимларини кенгайтиришлари зарур 
булади. Х,ар томонлама етук шахе сифатида камол тоиишла- 
ри, ва албатта, уз танлаган касбларининг чин маънодаги уста- 
си булиб етишишларида биз устозларга шарафли ва улугвор 
вазифа юкланади.

Графика ашёларида ишлашни укитишдан максад графика 
йуналишида фойдаланиладиган ашёлар: калам турлари, юм- 
шок ашёлар сувбуёклар, когоз турлари, муйкалам турлари ва 
уларни тайёрлаш, хамда фаннииг асоси булмиш тошбосма, 
линогравюра, ксилография, офорт технологиялар билими 
ва куникмаларини беришдан иборат. Ушбу кулланма босиб 
чикариш жараёнининг техника ва технологияларидан амалда 
фойдаланишга кумак беради.



I БОБ. ГРАФИКА АШЁ ТУРЛАРИ

1.1 ГРАФИКА БОСМА ТЕХНОЛОГИЯЛАР

Ижодкор, авваломбор. ашё турларидан фойдаланганда, 
улар кандай хусусиятга эга ва уларнинг орасидаги фарклар- 
ни мукаммал урганишлари лозим. Ундан сунг эса ижодкор 
яратаётган асарининг мазмун мохиятини, унинг композици- 
он ечимини тугри намоён этишда ашёнинг кайси тури оркали 
эришиш мумкин эканлигини узига максад килиб олади.

1.1.1. Гравюра

Гравюра (французча -  «гравуре», гравер -  кесиш) графи­
ка тури булиб, сурат тугридан-тугри когозга чизилмайди, тас- 
вир аввал бирор каттик юзага уйилади, сунг шу каттик юзага 
буёк суртилиб когозга босиб чикарилган санъат асарларига 
айтилади.

К,аттик юза вазифасини металл (мис, рух, пулат) пластина, 
ёгоч (пальма, нок, олма ва бехи) тахтача, картон, линолеум ва 
пластик ойна (оргстекло) бажариши мумкин.

Графика босма технологиялар классификация буйича учта 
асосий турга булинади:

Юцори босма -  босма элементлар босма шаклнинг юзаси- 
да жойлашади, буёк юза кисмда ётади.

Чукур босма -  босма элементлар босма шаклнинг чукур 
кисмларида жойлашади, буёк чукур кисмларда ётади.

Ясси босма -  босма шакл уйилмайди, босма кисмлар ва 
босилмайдиган кисмлар бир текисликда жойлашиб, сатхда 
рельеф ва чукурликлар булмайди.

Трафарет босма -  буёк трафарет босма шаклнинг ичидан 
кириб утиб босиш материалига ётади. Босилмайдиган кисм­
лар трафарет услубида химояланган булиб, буёк шу кисмлар- 
га синга олмайди.



Босма турларнинг классификацияси
Юк,ори босма Чукур босма Ясси босма Трафарет бос.» а
Ксилография Офорт Литография Шёлкография
Линогравюра

Гравюранинг устун жихати шундаки, унда бир босма ша- 
клдан маълум нусха босиб чикариш имкони борлигида. Х,ар 
бир босилган нусха уз кийматини йукотмайди ва асл нусха 
хисобланади, чунки муаллифнинг куллари билан ишланган 
босма шаклдан нусха олинмокда. Босиб чикарилган нусха, 
эстамп деб юритилади.

1.1.2. Эстамп

Эстамп (французча -  «эстампе» -  купайтириш) босма 
шаклдан олинган когоз ёки бошка ашёдаги асар нусхаси, 
яъни босма усулда санъат асарини купайтириш (гравюра, ли­
тография, линогравюра, офорт, монотипия), эстамп санъати 
деб юритилади. Эстамп ок-кора ва рангли куринишда булади. 
Фон урнида ок ёки турли тусдаги рангли когозлардан фойда­
ланилади. Босилаётган сувратга танланган буёк ранги, тан- 
ланган когозга тугри мос келишига эътиборни каратиш зарур.

1.1.3. Лииогравюра

Линогравюра (инглизча -  «Линокут») линолеумдаги 
гравюра булиб, босма шакл сифатида линолеумдан фойдала­
нилади ва юкори босма турига киради. У XX аср бошларида 
вужудга келган ва кенг таркалган.

Линогравюранииг асосий хусусиятлари. Ок-кора ранг- 
ларнинг кескинлиги, лаконизм, катта улчамдаги эстампларни 
боса олиш, ускунасиз босиш имконияти борлиги.

Линогравюрада яхлит тусларни ва штрихли кисмларни



бир хилда жоили, ёркии акцент билан аник ифодалай олиш 
рассомларга кенг ижодий имкониятлар берди.

Х,еч кандай босиш тури бунчалик оммалашиб, халкка тез 
танилмаган. У илк пайдо булган даврларда ярмарка ва бозор- 
ларда арзон булиб, оддий мехнаткаш оилалар уйини безашга 
хизмат килган. Унинг роли узгарган булса-да, у хозир хам тас­
вирий санъатни оммага етказиб берувчи энг яхши воситадир.

1.1.4. Ксилография

Ксилография (юнонча -  «ксилон» -  ёгоч тахтача, «графо» 
ёзаман, чизаман) ёгочдаги гравюра булиб, босма шакл сифа­
тида ёгочдан фойдаланилади ва юкори босма турига киради. 
Ёгоч гравюрасининг тарихи кадимги даврларда Хитойдан 
бошланади. Гравюра Европада XIII асрда пайдо булиб XV- 
XVI асрларда гуллаб яшнади.Уша асрларда Европада даст- 
гох, сунгра китоб гравюраси ривожлана бошлади. Хитой ва 
Япония гравюрачи рассомлари асосан халк хаётидан олинган 
сюжетлардан иборат асарлар яратдилар. Японияда XVIII аср- 
нинг охири ва XIX асрнинг биринчи ярмида рангли гравюра- 
га асос солинди, бунга рассомлар Утамаро ва Хокусан ижоди 
мисол була олади. Эстамп уйларнинг безаги булиб колди.

1.1.5. Офорт

Офорт (французча -  «эау-фортэ» -  кучли арок, яъни азот 
кислотаси) металлдаги гравюра булиб, босма шакл сифатида 
металлдан фойдаланилади ва чукур босма турига киради. Ме- 
таллда сурат кислотада иищорлашдан ёки курук уйилишдап 
хосил булади. Босма тасвир туси штрих ботиклиги даража- 
си ва у ерда колган буёк микдорига боглик булади. Офортни 
ок-кора ва рангли куринишда ишлаш мумкин.



Босма шаклга ишлов бериш жараёни. Пластинага ишлов 
бериш механик воситалар ёрдамида махсус пулат асбобларда 
ёки кислотада ишкорлаш оркали бажарилади. Мис ёки рух 
пластиналари обдон силликланиб, сунгра бироз киздирилиб 
ва махсус лак билан грунтланади. Лок таркиби шагам, мум, 
корасакич, асфальт ва мастикадан иборат. Офорт, тушь перо- 
да бажарилган чизматасвирга якиндир.

Пластина совиб, лак котгач, махсус пулат гравюра игнаси 
ёрдамида чизиклар х,осил килиб суврат ишланади. Тирналган 
чукурлик металл юзасигача етиб бориши керак, чунки пла- 
стинани азот кислотанинг сув билан аралашмаси ёрдамида 
(махсус ванначада) иищорланганда, металнинг очик кисмлари 
кислота таъсирида чукурлашади, локланган ерларига кислота 
таъсир этмайди. Пластинанинг турли жойларида элементлар- 
нинг ишкорлаш вакти, давомийлиги турлича булади ва шу- 
нинг натижасида штрихлар кучи енгил ёки жонли куринади.

Игнакалам билан тирналган 
штрих офортнинг асосий энг сод- 
да куринишларидан бири булиб, 
курук игна деб номланади. Ундан 
ташкари, офортнинг бир катор 
бошка турлари мавжуд. Акватин­
та, лавис, юмшок; лак, курук игна, 
меццо-тинто офорт технология- 
лари хам металл пластиналарда 
бажарилади. Офортни ок-кора ва 
рангли куринишда ишлаш мумкин.

1-расм. Босма шаклни тайёрлаш 
жараёни

1 Dwight Pogue. Printmaking Revolution -  New York:Watson-Guptill, 2012, page 
162.



Литография (грекча «Литое» -  тош, «графо» -  ёзаман, 
тасвирлайман) босма шакл сифатида тошдан фойдаланилади 
ва ясси босма турига киради. Германиялик А.Зенефельдер то- 
монидан 1796-1798 йил кашф этилган. XIX аср бошида ли­
тография матбаачиликда кенг таркалиб, китобларни безашда 
унумли фойдаланилган.

Босма шаклга ишлов бериш жараёни. Махсус литогра­
фия тошга элакдан утказилган майда кум ва сувни сепиб, 
устига тош бостириб айлана харакатда силликланилади.Тош- 
га ёг калами дермотограф ва стеклограф ёки махсус тушь 
воситасида тасвир чизилади. Махсус ишкорлар билан ишлов 
берилгач, тошга валик ёрдамида буёк суртилади. Литография 
махсус дастгохда босилади. Литография техникаси рассомга 
эркин ижод килишга имконият беради. Литографияда жон- 
ли, ранг-баранг, нозик штрих ва текис буяш, яримсоя ва реф- 
лексларнинг нозик уйинини курсатиш мумкин.

2-расм. Тошга сурат ишлаш жараёни

2 Dwight Pogue. Printmaking Revolution —New'York:Watson-Guptill, 2012, page 23



Шёлкография (инглизча -  «Силк», -  «серене», франц.- Се- 
риграпхие) босма шакл сифатида ипакдан фойдаланилади ва 
трафарет босма турига киради. Шёлкография ёркинлиги коло- 
ритнинг декоративлиги, тасвирнинг буртмалиги билан ажралиб 
туради. Унинг ёрдамида, тасвирий санъат асарларининг сифатли 
репродукцияларини босиб чикариш мумкин. Хитой ва Яиония- 
дан келиб чиккан бу техника XX асрда Европада пайдо булди.

Босма шаклга ишлов бериш жираёни. Дастлаб рамкага 
майда турли ипак мато тортилади, босилмайдиган кисмлар 
буёк утказмайдиган ашё билан ёпилади. Буёк мато устига 
Куйилади ва эзиб мато оркали пастдаги текисликка утказила­
ди. Шу тарика тасвир когознинг юз кисмига тушади.

3-расм. Шёлкографияни босиш жараёни

3 Dwight Pogue. Printmaking Revolution -N e w  York:Watson-Guptill, 2012, page 224
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Назорат учун саволлар:
1. «Графика ашёларида ишлаш» фани нимани ургатади?
2. Гравюра нима?
3. Эстамп нима?
4. Ксилография цандай босма усул?
5. Линогравюра цандай босма усул?
6. Офорт цандай босма усул?
7. Литография цандай босма усул?
8. Шёлкография цандай босма усул?

Амалий топшириклар:
а) Графика босма усулларини бир-биридан фарцлашда ре- 

продукг\ияларни куриб чициш.
б) Шёлкография ва литография босма усуллари цандай 

жщатлари билан ажралиб туради.
в) Линогравюра билан ксилография босма усуллари цандай 

жщатлари билан ажралиб туради ва ухшашлик жщатла- 
рини кузатинг.

1.2. КАЛАМ ТУРЛАРИ.

К,алам тасвирий санъатда мух,им урин эгаллайди. Рангли 
каламларнинг имкониятлари х,ам графикада ахдмияти катта. 
Сиёхга тулдирилган «Гель» ручкалари фломастерлар хам, 
узига яраша бетакрор пластика яратади, худди рангли гравю- 
радек эффектга эга. Оддий грифел калам турли хил катталик- 
да булади, гох каттик, ингичка гуё михдек, гох,ида юмшок. 
кенг гуё бурдек. К,алам турлари кандай юзага (ялтирок ёки 
дагал когоз, картон, ок ва рангли когоз) чизилишига караб 
турли эффектлар хосил кил ад и.



Чизматасвирда энг куп ишлатиладиган, энг оммалашган 
иш куроли бу «графит» кора каламдир. Графит калам жуда 
узок утмишдан, турли куринишга эга булган холда бизгача 
етиб келган. Унинг тарихи Англияга бориб такалади, инглиз- 
ча номланиши «пенсил», лотинчада «пенсиллис» «кичик дум» 
маъносини билдиради. Олдинги калам тури «плюмбум» курго- 
шиндан тайёрланган булиб устига ёгоч стержен билан коплан- 
ган, лекин у яхши чизмагани туфайли йуколиб кетган. Хрзир- 
ги замон калам ининг яратилиши Англияда руй берган бурон 
билан чамбарчас богликдир. 1564 йилда Борроудея якинида 
бурон туфайли илдизи билан аганаб тушган дарахт сабабли 
«соф графит» ёки. «кора углерод» каттик холатда пайдо булди.

Тайёрлаш усули. Графит кукуни лой билан аралаштирила- 
ди ва тайёр булган пастани квадрат дюмга 60 тонна босим би­
лан майда тешикчалардан сикиб чикарилади. Тешикчалар кат- 
талиги графит калам хажмида булади. Сунг окаргунча иссикда 
тобланади. Тайёр булган графит ёгоч колипчаларга жойланади.

Ана шундай узок машаккатли жараён туфайли, каламга 
хурмат ва фахр билан карашган. К,аламни каттик ва юм­
шок тури булади. Графит калами юмшок (М), каттик (Т) 
ва уртача юмшокликда (ТМ) ишлаб чикарилади.Унинг хо- 
зирда яна юмшок (В), № В2-В4-В6, каттик (Н) № Н2-Н5 
ва уртача юмшокликда (ВН) хам чикарилмокда. У та каттик 
каламлар асосан лойиха чертёжида фойдаланилади. Кдпам 
танлаш, албатта, чизмага куйилган максаддан келиб чика- 
ди, айтайлик контраст тусдаги шакллардан иборат натюр- 
мортни ифодалаш учун юмшок каламдан фойдаланилади. 
Италян калами ташки куринишидан оддий каламлардан 
колишмаса-да, бирок таркиби куйдирилган усимлик ели­
ми билан котирилган булиб, ишлатганда узидан рангдор 
чизиклар колдиради.Уша пайтда Италияда кашф этилган



каламлар, албатта, х,озир йук, бизгача эса бир нечтаси етиб 
келган, аммо уни тайёрлаш усули ва ушбу каламда ишлан- 
ган суратлар сакланиб колган. Айникса, Овропанинг буюк 
рассомлари, ушбу каламда ноёб график суратларни келажак 
авлод учун колдириб кетганлар.

Чизишни бошлашдан олдин иш тухтаб колмаслиги учун
3-4 та каламни очиб олиш тавсия этилади. К,аламни бошла- 
ниш кисмидан 2-Зсм пастдан мулжаллаб очиш тавсия кили- 
нади, очиладиган грифель кисми 1смдан кам булмаслиги ке­
рак. К,аламни тушириб юбормасликка харакат килинг, йукса 
графит кисми ичидан синиб колади.

1.2.2. Ретушь

Ретушь каламининг чизматасвирда мавкейи графитга Ка­

раганда паст эмас. Оддий графит каламга нисбатан у ёруг ва 
тук тусларнинг констрастлилигини ифодалашда ахамияти 
катта. Прессланган кумир ашёсини ёгоч стержни ичига жой- 
лаштирилиб, ретушь деб номланган фойдаланишга кулай ка­
лам яратилди. Силлик когоздан ташкари барча фактурага эга 
когозлар, турли рангдаги картонлар, буз, сурп ва матоларга 
хам суврат ишлаш мумкин. Ретушда ишлаш узига хос тажри- 
ба талаб килади, хатога йул куйилганда, уни деярли тузатиш- 
га умид йук- Унинг шаклини уткирлаб туриш учун алгорит 
картончага майда фактурали кумкогоз парчасини елимлаб 
куйиб фойдаланиш тавсия этилади.

Иш тугагач. албатта суврат, суркалиб кетмаслиги учун 
(фиксатив) котирувчи суюклик билан ишлов берилади.

1.2.3. Стеклограф

Стеклограф юкмайдиган калам булиб, асосан, графика- 
нинг тошбосма (литография) услубида кенг кулланилади, ай­
никса, силлик юзали когоз, ойна, пластик каби материалларга



сурат ишлашда муаммо тугдирмайди. Унинг бир неча ран­
ги мавжуд. К,алам бир канча талабларга жавоб бериши керак 
яъни, пичок ёрдамида енгил очилиши, мурт булмаслиги (ен- 
гил босим билан чизганда синмаслиги), калам билан чизилган 
чизгининг енгил учиши. сатхда енгил хдракат килиб когозни 
тирнамаслиги, бир хил босмда бир хил калинликда чизик кол- 
дириши кабилар.

Тайёрлаш усули. К,алам ясаш учун графит, каолин, гипс, 
куйган суяк, кора курум ва оз миадорда елим керак булади. 
Яхши калам ашёси бир квадрат сантиметрда 16 ООО тешик- 
чалари булган элакдан утказилади. Хомашёлар аралашмаси- 
дан хосил килинган каламчалар 100°С иссикликда 5-6 соат 
куритилиб, 150-250° С да 2-3 соат киздирилади. Тошга суврат 
ишлаш жараёни, худди когозга оддий каламда ишлов берил- 
гандек услубда кулланилади.

Назорат учун саволлар:
1. Цандай цалам турлари мавжуд?
2. Графит цалам цандай хусусиятга эга?
3. Ретушь ценами цандай имкониятларга эга?
4. Стеклограф бошца цаламлардан цай жщатлари билан 

фарцланади?

Амалий топшириклар:
а) Графит цаламининг цаттиц ва юмшоц турларини 

амалда цуллаб куринг.
б) Ретушь цаламини цуллашда бошца цаламлардан фарц- 

ли жщатларини синаб куринг.
в) Стеклограф цаламида бир неча амаллар бажариб ку­

ринг.



1.3.1. Сангина.

Сангина меллар орасида ажралиб туриб, кизил гохдца тук 
кизгиш рангли худди кайнок кон каби тусда булади. Француз 
рассомлари шунинг учун х,ам «сангина»ни беъжиз «конли» 
«кизил конли» деб аташмаган. Бу ёкимли жигарранг тусда- 
ги кобиксиз калам когоз, картон, фанер, мато сатхдарида 
ишлашга кулай. Фойдаланишда енгил, буяш ва коплаш ху- 
сусиятлари кучли булиб, унинг таркиби каолин, мел, темир 
зангидан иборат.

4-расм. Сангина

Мана беш юз йилдан ошган булса х,ам ва «сангина» номи 
шунчалик хаётимизга чукур урнашиб колди ва уни ашё си- 
фатида кунчилик севиб колди. Сангина инжик эмас шу са- 
бабли у бутун Европа буйлаб таркалди. Илгари кизил бурни 
табиатдан олишар эди, х,озир эса фабрикада тайёрлайдилар. 
Уни штрих усулида, х,амда пахта ва юмшок матода ишкалаб 
ишлатиш хам мумкин, агар жуда каттик босмай енгил тусда 
ишлатилса, учиргичда учириш мумкин.



Соус сангинага, пастелга ухшаш булиб, кобиксиз ва 
буяш хусусияти кучли булган ашё. Уни курук холда ва сув 
билан аралаштириб ишлатиш мумкин. Таркиби кора курум 
ва каолин. У бурсифат материал булиб, кора, жигарранг, оч 
кукимтир, корамтир хиллари мавжуддир. Фолгали зар когоз 
билан белигача уралган булади. Олдиндан идишга ивитиб 
куйилган «соусни» худди «сув буёк» сингари когоз юзига 
муйкалам билан ёйиб чикилади. Кргозга каламда чизиш учун 
хира туе беришда хам фойдаланилади. Соус когоз юзида бах- 
мал каби юмшок чизик колдиради ва тасвирни енгил нозик 
Килиб курсатади.

5-расм. Соус
Иш тугатилгач, суврат юзини химоялаш максадида кони- 

фолнинг спирт билан аралашмаси ёки ёгсизланган сут, пур- 
кагич (пуловизатор) ёрдамида бир неча марта сепилади. Х,о- 
зирда эса сувратларни химояловчи «Фиксаж» каби воситалар 
саноатда куплаб ишлаб чикарилмокда, хатто «еоч локини»



хам сепилса, яхши натижа беради.Узок, муддатга саклаш учун 
сувратлар махсус папкаларда сацланади, суврат юзига калка 
ёки юпка когоз ёпилади.

1.3.3. Пастель

Пастель бу турли ранглардаги кобиксиз булган каламча- 
лардир. Худди сангина, соусга ухшаш шакл ва хусусиятга эга 
булиб паста, хамир маъносини билдиради.

Авваллари, рассомлар ундан рангтасвир ишларининг 
рангли эскизларини ишлашда фойдаланишган. Лекин куп 
рассомлар пастель ёрдамида мустакил якунланган асарлар 
хам ишлашган. Бу ашёнинг узига хос томони шундаки, у сатх- 
ни яхши коплаб, духобасифат товланади. Пастель учун жуда 
майдаланган, ёрукка чидамли. коплаш хусусияти юкори бул­
ган пигментлар танлаб олинади. Уваланиб кетмаслиги учун 
трагант елими оз микдорда кушилади. Икки хомашё аралаш- 
маси хамир холатига келтирилиб, колип ёки темир трубалар 
ёрдамида шакл бериб куритилади. Пастель каламчаларининг 
оч ва туклиги уларнинг таркибидаги ок пигментнинг микдо- 
рига боглик-



Кумир ва куйдирилган ёгоч каламчалари (уголь рисоваль­
ный) когоз, картон, мато, фанер, девор сатхдарида бирламчи 
чизгиларни чизишда, эскиз ишлашда кенг фойдаланилади. 
Шакли дарахт новдачаларини эслатувчи бу ашё тол ва кайин 
дарахтларининг новдаларини куйдириб хосил килинади.

Тайёрлаш усули. Цилиндр идишга новдачалар зич килиб 
солиниб, кум билан идиш ичи тулдирилади. Идиш копкоги зич 
ёпилиб, лой билан сувалади ва олов ёрдамида киздирилади. 
Махсулотнинг тайёр булганини копкок устидаги махсус кичик 
тешикчадан чикадиган тутуннинг тухташидан билинади.

Куйган новда каламчаларининг сифати сатхда енгил хара- 
катлар ёрдамида чизиши, когоз сатхини тирнамаслиги, кулдан 
тушиб кетганда синмаслиги, чизилган чизгилар сатх устидан 
юмшок латта ёрдамида енгил хдракат билан учиши кабилар 
билан белгиланади. Бу каламчалар ёрдамида мустакил якун- 
ланган ишлар махсус локлар ёрдамида котиришни талаб ки- 
лади. Сангина кумирда ишлаш учун эса когозни аччик чой, 
тамаки аралашмаси, кофе билан когозни хам туслаб олса 
булади.

Кумир калам когоз юзида харакатланганда шитирлаб, 
куюк кора бахмал сифат ноёб гузал из колдиради. Кумир ка- 
ламчаси, пастель, сангина узининг ташки куриниши калам- 
дан сезиларли даражади фарк килади. Уларни ёгоч орасига 
жойлаб булмайди. Ишлаётган пайтда кулни ифлос килмас- 
лиги учун уларни зар когозга ураб куядилар. Кумирни бар- 
мок ёки латта булаги билан ишкалаб очартириш осон. Энг 
мухим камчилиги, у когоз билан жипслашиб когозга сингиб 
кетмаслигидир. Шунинг учун, кумирни гадир-будир каттик 
ва пишик когоз юзасига ишлаган макул. Кумирнинг оддий 
ва прессланган тури мавжуддан «мулрок« ишлатган маъкул, 
тез чизгиларда кулланилганда катта яхлит кисмларни бир
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зумда ёпиб олиб тусларга ажратишга кулай, майда кисмлари- 
гача аниклаштириш, керак булса бармовда ишкалаш, юмша- 
тиш ёки туклаштириш мумкин. Очартириш керак булса, юм- 
шок учиргич фойдаланилади. Ундан фойдаланганда когозни 
ифлосланишидан эхдиёт булиш керак. Иш тугатилгач, сурат 
юзини х,имоялаш максадида котирилади.

1.3.5. Учиргич

Учиргич фойдали ашё, качонки ундан билиб фойда- 
ланилса, агарда хдцдан зиёд куп учирилса, когоз шундай хо- 
латга келиб коладики, х,атто чизмани давом эттиришга хам им- 
кон колмайди. Айникса, учиргични иш бошлаш жараёнида ва 
хдцдан зиёд босиб учиришдан узини тийган маъкул. Учиргич 
икки хил булади: юмшок ва каттик. Юмшок учиргич калам- 
лар учун ишлатилса, каттик учиггичда тушь ёки краскаларни 
учиришда фойдаланилади. Иложи борича учиргичдан камрок 
фойдаланиш лозим. Сувратнинг аник чизмасини топгандан 
сунг учириш мумкин. Агар чизматасвирни нозик чизиклар 
билан каламни когоз юзасига енгил теккизган хдпда ишланса, 
учиргичга хам хожат колмайди. Чизмани куришда ва аниклик 
киритишда, аник топилган чизикларни кучайтирилса, керак- 
мас ноаник чизиклар уз-узидан билинмай, куринмай кетади. 
Агарда, баъзи кераксиз чизиклар барибир халакит килган 
такдирда, уларни иш тугаш олдидан олиб ташлаш мумкин. 
Умуман, учиргичга камрок мурожаат килишга урганиш ке­
рак, агар жуда хам эхтиёж сезилса, иш тугаш олдидан, ёруг 
кисмларни аниклаштириш, (блик) ялтирок догни, рефлексии 
кучайтириш учун фойдаланганимиз маъкулдир. Тасвирни ку- 
риш жараёнида, йугон чизиклар билан каламни хаддан зиёд 
босиб ишланганда, учиришга тугри келиб колса, яна кайта 
тасвир чизилади ва яна учирилади, шунда когоз юзаси (фак-



тураси) бузилиб, титилган ёкимсиз х,олатга келиб колади ва 
калам, когоз юзига яхши ётмайди, чизма суврат эзгиланган 
холатга келиб кол ад и. Резинка (ластик)нинг холатини тугри 
саклаш учуй уни тозаланган бензин солинган шиша идишга
2-3 кунга солиб куйилади. Шишган учиргични идишдан олиб 
уни нам шимадиган оддий когозга ураб куйилади. Сунг уни 
сувда бироз кайнатиб олинса. бемалол ишлатса булади.

Назорат учун саволлар:
1. Графикада юмшоц ашёларнинг сцамияти щндай?
2. Сангина цандай хусусиятга эга?
3. Соуснинг куллаш усуллари цандай?
4. Пастелънинг имкониятлари цандай?
5. Кумир ашёсининг узига хос жщатлари нгшада?
6. Учиргичдан фойдаланишнинг цоидачари цандай?

Амалий топшириклар:
а) Сангинани цогозда турли усулларда синаб куринг.
б) Соус ашёсини цуруц ва эритилган щчда цуллаб куринг.
в) Пастел ашёсида машцлар бажариб куринг.
г) Ёгоч цаламчаларини куйдириб кумир ашёсини тайёр- 

ланг ва синаб куринг
д) Учиргичдан фойдаланиш ва уни яхши сацлаш цоидала- 

рини билиб олинг.

1.4. СУВЛИ БУЁКЛАР

1,4.1. Акварель.

Акварель (сувбуёк) -  (лотинчада -  “акуа” -  сув, фран- 
цузча «акуарелле» -  сув билан ёзиш) рангтасвирнинг энг 
кенг таркалган турларидан бири. Акварель буёклари узининг



нафислиги, рангларнинг ёркинлиги ва тиниклиги билан рас- 
сомларни хдмда санъат шинавандаларини кизиктириб келган. 
Буёк; рангли пигмент (усимлик ёки минералларни янчилган 
кукуни) ва бириктирувчи воситалар олча елими, гуммиараби- 
кадан таркиб топган. Акварель буёкларига асал ва глицерин 
куриб колмаслиги учуй кушилади. Унинг бошка буёклардан 
ажралиб турадиган хусусияти ёркинлиги, уни когозга юпка 
катламда ишланиши, рангларни бир-бирига устма-уст куй- 
ганда хам ёркинлик хусусиятини йукотмаслигидир. Сувбуёк 
саноатда турли-туман куринишда ишлаб чикарилади: турт- 
бурчакли плита шаклида, темпера ва мойбуёк, шаклидаги 
Кургошин идишлардаги акварель буёкдар, к;аттик (пастель 
кдламчаларига ухшаш шаклда булиб, уни хул сатх,га чизиш 
усулида фойдаланилади) х,олатда хам ишлаб чикарилмокда. 
Фойдаланиш чун энг кулайи тубик холидагиси х,амда плит- 
кали идишдагисидир. Унинг 16 ва 24 ранглик тупламлари 
сотувда мавжуд. Акварель буёгида ишлашда иш куроллари- 
нинг ахамияти катта. Кргоз, албатта, сифат жихатдан талаб 
даражасида булиши керак. У етарли даражада калин булиши, 
(ватман, гадир-будир торшон) к,огознинг о^лиги, нур манбаи 
вазифасини утайди. Жуда силлик когозга буёк; текис ётмайди, 
шу сабабдан ундан фойдаланилмайди. Юпка ва буш когозлар 
хам аварелда ишлашга тугри келмайди. Танланган к,огоз мах- 
сус планшетга махкамлаб тортиб куйилади.

Акварелда ок; буёкнинг йуклиги, ишлаш жараёнида узига 
яраша эх,тиётлиликни талаб килади. Бунда тасвирдаги блик, 
ок ёки ута ёруг кисмларни ифодалашда, когознинг тоза ок- 
лиги сакланиб колиниши билан эришилади. Енгил суртилган 
буёкнинг тагидан ок когознинг сезилиши, акварелда бажарил- 
ган асарларни янада жилодор килиб курсатади. Буёкларнинг 
куюк берилиши ок когознинг юзасини беркитиб, тасвирнинг 
тиниклигини бугиб КУЯДИ.



Акварелда ишлашнинг бир неча хил услублари мавжуд 
булиб, тез бажариладиган ишлар, манзарали этюд, эскиз- 
лар ишлаганда хул, нам кргоздан фойдаланилиб, иш жараё- 
ни когоз куригунича тугатилади. Хулланган когозни картон 
устига куйиб ишланса, намлиги купрок сакланиб туради, яна 
\ам  узок; фойдаланиш учун хул когозни сувланган ойна ёки 
пластик устига текислаб ёткизилади, сувдан хосил булган пу- 
факчалар сидириб чикарилади.

Узок мудцатли ишларда эса лессировка (катламларини уст- 
ма-уст куйиш) услубидан фойдаланилади. Аллаприма тасвирдаги 
рангларни ва тонал муносабатларни бор кучида, бир утишда ифо- 
далаш услубидир. Булар кенг таркалган асосий услублардир. 
Аммо хар бир ижодкорнинг узига хос бошкаларга ухшамайдиган 
уз услублари бор. Акварель ашёси узига хос бетакрор имконият- 
лари билан бошка ашё турларидан кескин ажралиб туради.

Акварелда ишлашда, олмахон, колонок муйнасидан тайёр- 
ланган муйкаламлардан фойдаланиш тавсия этилади. Аква­
релда рангларнинг бир-бирига нозик, енгил кушилиб кетиш 
имкониятлари жуда катта.





Гуашь буёги. Акварель сингари сувга аралаштириб ишла- 
тилади. Гуашь сузи -  итальянчадан «guazzo» «намли» деган 
маънони билдиради. Таркиби жихдтдан акварелга ухшасада, 
гуашь буёги узининг ялтирокмаслиги, тиникмаслиги, босик- 
лиги билан акварелдан ажралиб туради. Гуашни сувда яхши 
эрувчанлик хусусияти бор. У ёки бу тусларга ажратишда 
буёкка ок гуашь кушилади. Ундан когоз, картон, мато, фанер, 
сатхцга суврат ишлашда фойдалнилади. Гуашь учун акварел­
да ишлатиладиган к,огозлар яхши мое келади. Сатхга куйил- 
ган ранг куригач, уз ёркинлик хусусиятини йукотиб, бир неча 
марта очаради. Гуашь буёги билан театр декорацияси безак- 
ларида, афишалар, рекламаларда, плакат йуналишининг асо- 
сий иш куроли сифатида, бадиий асарлар ишлашда фойдала- 
нилади. Катта яхлит кисмларни ёпишда флейц муйкаламдан 
фойдаланилади. Плакат, афишаларни рангда тасвирлашда 
муйкаламдан ташкари, губкали синтетика тампонлардан хам 
фойдаланилади. Аэрограф ускуналари оркали трафарет усти- 
дан буёк сепиш яхши эффект беради.



Гуашь буёгидан рангтасвирда унумли фойдаланиб келин- 
ган. Унинг духоба сифат туси, сатхни яхши текис ёпиши, сувда 
осон эриши, суюк ва курук холда кулланиш имкониятлари би- 
лан рассомларни бефарк, колдирмайди. Гуашь техникасининг 
рангтасвирдаги мураккаблиги шундаки, буёк куриганидан 
сунг, ранглар кандай куринишга келишини олдиндан аниклаб 
булмайди. Яна унинг узига хослиги шундан иборатки, буёкдар 
устма-уст куп берилганда унинг ёрилиш хавфи бор.

Гуашь куриниши жихатдан куюк каймокни эслатади. Со- 
тувда асосан шиша ва елим идишларда ишлаб чикарилади. 
Гуашни каттик идишларга солиб асраса, вакт утиши билан 
Куриб колиш хавфи бор. Гуашни тюбик холида саклаш кулай- 
рок, уни узок сакласа, куриб колади шунинг учунунга вакти- 
да сув куйиб туриш керак.

1.4.3. Темпера

Темпера буёкларининг пайдо булиши узок утмишга бориб 
такалади. Унинг тайёрланиши хакидаги трактатлар турлича 
булиб, Германия, Франция, Нидерландияда шимолий метод 
асосида олча елими, хайвон елими, асал ва уксус ёрдами- 
да темпера таёрланган. Италияда XIV асрдан тухум, гумми 
эмулсияси сув билан аралаштириб тайёрланган. Уша пайт- 
ларда темпера буёги асосан девор, мато, тахта ва ойна сатхига 
сувратлар, накшлар ишлашда асосий ашё сифатида фойдала- 
нилган. Ёгингарчиликлар, совук иклимниг таъсири намликни 
таъсири туфайли сувратдаги буёклар тукила бошлади. Купги- 
на рассомларнинг бахс мунозаралари, утказилган тажрибала- 
ри асосида буёкнинг янаям чидамли турлари мойли темпера 
яратилди. Бу мойбуёкнинг оммалашиб кетишига асосий турт- 
ки булди. Мойбуёкдан анча олдин пайдо булган темпера, хо- 
зирда хам рассомлар эътиборидан четда эмас.

Темпера буёги билан ишлаш жуда кулай, лекин гуашга ка­



раганда «казеин елими» темпераси жуда тез коти б колиш ху- 
сусиятига эга. Темпера буёги билан когозга ишланса 1-2 соат 
ичида курийди. Казеин елими темпераси сув буёк, ва гуашга 
ухшаб сувда яхши эримайди.

9-расм. Темпера

1.4.4. Бистр

Ёгоч куйиндиси ва сувда эрийдиган усимлик елимининг 
аралашмаси, уни перо ва кист воситасида ишлатилади, худ- 
ди хозирги тушни эслатади. XVII асрдан буёк уч юз йил да- 
вомида жуда куп буюк рассомлар томонидан гузал расмлар 
ишланган.

1.4.5.Тушь

Тушь турлича усулда ишлатилади. Ундан перо ёки к,амиш 
чупдан фойдаланиб ишланади. К^ска муддатли чизгилар (наб­
роска) лар учун каттик; ва юмшок чуткадан фойдаланилади. 
Гохдца тушга сув кушмасдан ярим курук холатда (шетина) кил 
чуткадан фойдаланилади. Тушни худди сув буёк (акварел) син- 
гари юмшок йирикрок кил муйбуёк воситасида сатх юзига текис 
ёпишда (отмивка) кулланилади. Тушь бунда чинни политрада 
сув билан аралаштирилади. Тушь, асосан, перода ишланиб, ун­
дан Гарб ва Шаркнинг буюк усталари фойдаланишган.



Назорат учун саволлар:
1. Акварель буёгининг узига хос жщатлари нималардан 

иборат?
2. Гуашь буеги цандай хусусиятларга эга?
3. Темперанинг цуллаш усуллари цандай?
4. Бистр ашёсининг имкониятлари цандай?
5. Тушь ашёсининг имкониятлари нималардан иборат?
6. Перодан фойдаланиш цоидалари цандай?

Амалий топшириклар:
а) Акварель буёгини цогозда турлиусулларда синаб куринг.
б) Гуашь буёгини имкониятларини цогоз ва картонда си­

наб куринг.
в) Темперанинг имкониятларини синаб куринг.
г) Бистрда бажарилган асарларни репродукцияларини ку- 

риб урганинг.
д) Тушь ашёсида машцлар бажаришда перо ва муйцалам- 

дан фойдаланинг.

1.5. ЦОГОЗ ТУРЛАРИ.

Инсониятнинг илк аждодлари сувратлар ва турли ёзув бел- 
гиларини тошлар, горлар деворларига тасвирлаганлар. Кейин- 
чалик ёзувнинг ривожланиш жараёнида ёгоч, лойдан ясалган 
плиталар, папирус дарахти пустлогидан тайёрланган лентаси- 
мон юза, бузок; терисига ишлов бериб тайёрланган пергамент- 
дан фойдаланилган. Кейинчалик пахта, дарахт, ип матодан 
когоз тайёрлана бошланди. Кргоз илк бор Хитой давлатида 
кашф килинган. У бошка ашёларга Караганда енгиллиги, ёзиш 
ва тасвир чизишда кулайлиги билан ажралиб туради. Яхши 
тайёрланган когозни узок; муддатда сакдаш имкониятлари мав- 
жуд. Самаркандца биринчи маротаба когозни VIII асрда ишлаб



чщарила бошланган. Самарканд ва Бухорода когоз Ипак ашё- 
сидан тайёрланган ва у сифатли хисобланган.

10-11-расмлар. К,огозпи ишлаб чщариш жараёни

Кргозга турли ашёларда суврат чизиш, х,уснихат ёзиш 
картон, фанер, мато, шиша, металлга Караганда купгина 
афзалликларга эга. Ок, тоза сатх,га эга булган когозга буёк 
ёки тушь билан ишлаш жуда кулай. Агар ишлаш жараёнида 
когоз бузилса, тугрилаш имконияти бор. К,огозга ишланган 
суврат ёки ёзилган хуснихатни зарурият тугилганда кир бул­
ган жойини сув билан ювиш мумкин. Учиргич билан учириш, 
лезвия билан кириб ташлаш ва бошка усуллар х,ам бор. К,огоз- 
нинг яна кулайликтомони шундаки, уни труба шаклига келти- 
риб ихчамлаштириш имконияти бор. Кргозни папкага солиб 
жойлаштириш мумкин, бошка ашёларга нисбатан энг арзон. 
Унинг таркиби матолар толасидан иборатдир. «Полуватман», 
«Чертежная», «Александровская» ва бошка маркадаги х,ар 
хил сифатга эга когозлардан (узининг таркибида целлюло­
за моддаси кунлиги учун) чизматасвир, рангтасвир, плакат 
ва хуснихат ишларида фойдаланса булади. К,огоз таркибида 
ёгоч моддаси куп булса. унда факат гуашь буёги ёки темпера 
буёгидан фойдаланилади. Сув буёк текисликка яхши ётмай-



ди ва ёмон ювилади, агарда кир булиб кдпса, когознинг сат\и- 
ни тозалаш имкониятлари кийинрок. Кипиги чиккан «урама» 
когозларнинг елимлаш даражаси паст. Кргоздаги елим микдо- 
рининг сифати кай даражада эканлигини аниклашда когознинг 
сатхдга бир канча ранглардан суртиб курилади, агарда буёк; 
бир зумда шимилиб кетса ёки ёйилиб кетса, унда бу когознинг 
таркибида елим микдори жуда оз булади. Бундай когозлар- 
дан фойдаланишда кушимча елимлаш ёки сувга оз микдорда 
желатин, крахмал, ёгоч елими кушиб яхшилаб аралаштири- 
лади ва когозни бир неча бор буялади. Елимли коришмасини 
кулга суртиб, бармокдарни бир-бирига теккизиб курилганда 
бармокдар бир-бирига ёпишганлиги сезилса, унда елим тайёр 
булган булади. Кргозни буяш учун коришмани тайёрлашда, 
тахминан йигирма грамм сувга бир грамм елим кушилади.

Ишга киришишдан олдин, нима максадда ишлатилаётган- 
лиги эътиборга олинади ва бунда намланган когознинг сифа- 
тига куп нарса боглик булади. К,огоз танлаганда унга хар то- 
монлама эътибор бериб караш лозим. К,ул билан ушлаб куриб, 
кандай калинликда эканлиги, унинг ён кисмлари, хаттоки, 
когозни ёругликка тутиб куриб, уни кандай сифатга эга экан­
лигини аниклаш мумкин. К^огозлар айрим холларда кирилган, 
гижимланган, йул тушган ва бошка механик зарарланган бу- 
лиши мумкин. Агар когозда шунга ухшаш носозликлар бул- 
са, унга сув буёк, тушь, чой, кофе билан ишлов берилганда, 
камчиликлар кузга ташланиб колади.

Кргознинг сифатини аникдашда уни ишлатишдан олдин тек- 
шириш тавсия этилади. Кргознинг сатхига учиргичнинг кандай 
таъсир курсатишини текшириш, унга сув буёкдари гуашь, тем­
пера ёки тушнинг кандай буялишига караб аникданади.

К,огозни тоза сув билан ювишда сувга бир неча томчи на- 
шатир спирти кушилади (бир стакан сувга 4-6 томчи нашатир 
спирти) ёки озгина совун аралаштирилади, совунланган сув 
микдори нурсиз, окиш булиши лозим.



Иш жараёнида когозни турли хил доглардан тозалашга 
тугри келади. Махсус лезвия ёки учиргич когозда узига хос 
булган чукурлик хосил килиши мумкин. Агар шундай жой 
булса, когознинг бузилган жойига аралаштирилган елим би­
лан буялади. Бу суюкликни тайёрлашда озгина крахмал ёки 
желатин кушилади. Бу суюкликни когознинг чукур булган 
жойига суртилади ва уни текислаш максадида дазмолланади. 
Масса куригандан сунг эхтиётлик билан ортикча булган ерла- 
ри лезвия билан олиб ташланади.

12-13-расмлар. Мармар цогоз (Абри бах,ор) вауни тайёр- 
лаш.



Абри бахор когози илгарилари кулёзма китобларнинг 
мукова ички кисмлари, варакларнинг ёзилган х,амда хошия 
кисмларини безашда ишлатилган. Х,озир хам китоб безаш 
санътида форзац ва иллюстрацияларни безашда абри бахор 
когози кулланилиб келиимовда.

Абри бахор когозини тайёрлашнинг йуллари куп булиб, 
улардан бири куйидагича:

Уч литр сувда 200 грамм мивдорда трагант елими эрити- 
лади. Тайёр булган эритмани бир неча маротаба юпка мато- 
дан утказиб, йирик булаклардан тозаланади. Сунгра суюклик 
когоз улчамидан каттарок булган тогорасимон идишга куйил- 
ган. Бир канча вакт тиндирилиб, сувнинг юзига чикиб кал­
ган ортикча чикиндилар олиб ташланади. Трагант елимини 
топиш имконияти булмаганда, унинг урнига зигир уругининг 
сувдаги буктирмасидан хосил булувчи суюк,ликдан фойдала- 
ниш мумкин. Турли рангдаги пигментларни алохида-алохида 
чинни идишчаларга солиб, елим билан аралаштирилади. Янги 
бузок утини (желчь -  мол ва паррандаларнинг ички аъзосидан 
олинади) олиб бир оз иситиб, буёклар билан аралаштирила­
ди. Бу буёк ва мол ути аралашмаси тогорадаги эритилган тра­
гант устига муйкалам ёрдамида томизилади. Бундан олдин 
тук ранглар, сунг оч ранглар томизилади. Буёк таркибидаги 
мол ути моддаси буёкнинг когозга сингишига ёрдам беради. 
Муйкалам ёки нозик чуп ёрдамида сув сатхида турли шакл- 
лар чизилади.

Шундан сунг, хосил булган рангли безак сиртига ок когоз 
давомида ёткизилиб, аста-секинлик билан кутариб олинади 
ва сув сатхидаги рангли шакллар когоз сиртига утиб колади. 
К,огозни орка томони билан ёткизиб, соя жойда куритилади. 
Бундай рангли когозни «абри бахор», яъни «бахор булутлари» 
деб номлашган.



Назорат учун саволлар:
1. К,огознинг пайдо булиши ва уни тайёрлаш услублари 

цандай?
2. К^огознинг тасвирий санъатда, айницса, графикада цул- 

лашнингурни ва щамияти цандай?
3. Цогознинг турлари, форматлари ва узига х,ос жщатла- 

ри нималардан иборат?
4. Мармар (Абри бауор) цогозини тайёрлаш ва уни цуллаш 

йуллари цандай?

Амалий топшириклар:
а) Цалинлиги ва куриниши (фактураси) турлича булган цогоз- 

лардан фойдалаииб %ар хил ашёларда синов машцлар бажаринг.
б) Мармар (Абри бсцор) цогозини тайёрлашни гурух, аъзо- 

ларингиз билан синаб куринг.

1.6. МУЙКАЛАМ ТУРЛАРИ ВА УЛАРНИ ТАЙЁРЛАШ

Муйкаламлар думалок,, япалок, учли ва тумток булади. 
Улар куйидаги ракамлар остида саноатда ишлаб чикарила- 
ди. Думалоги №1 дан №24 гача; япалоги №1 дан №12 гача. 
Суврат ишлашда, х,уснихат ёзишда, асосан, «колонковый ёки 
белеч» муйкаламлари ишлатилади. Колонковый муйкдламлар 
турли буёк, ишларида кулланилади. Бунинг учун ало\ида ма- 
лака, куникма талаб к;илинади ва узок давомий амалий машк 
килишга тугри келади. Бу куирок рассомнинг шижоатига бог- 
лик, шу билан бирга асбобларнинг узига хос характери ва им­
кониятлари нимага кодирлигини тезда илгаб олишига боглик;. 
Ундан ташкари, гуашь ёки темпера буёкларида хам куллаш 
мумкин. Пекин бундай муйкаламларни мойбуёкда куллаш 
мумкин эмас. Чунки уларда эгилувчанлик хусусияти йук ва 
жуда хам юмшок сифатга эга. «Щетинный» муйкаламлари 
мойбуёк, темпера ва гуашь буёкларидан рангтасвир ишларида 
фойдаланса булади. «Флейц» чуткаси -  турли буёклар билан.



асосан, катта майдонларни буяшда кулланилади. Флейцнинг 
афзаллиги шундаки, у турли муйналардан тайёрланади: «ще­
тинный», «белич», «хорьков», «борсуковий», «режекаленко- 
вой» турлари булади. Флейцнинг туклари узун булади. Оддий 
чуткаларга нисбатан унинг туклари зич жойлашган булади. 
Муйкаламларни узун кузаларда ёки узун идишларда саклаш 
тавсия этилади. Агар сиз узок вакт муйкаламдан фойдалан- 
масангиз, унда муйкаламни (олча ёки олхури) сувига ботириб 
Куйилади ва уни суюк килиб елимланади. Муйкаламни чи- 
ройли шаклга келтириб, уни когоз ёки газета билан ураб ёки 
нафталин сепиб, ёпик кутичада саклаш мумкин.

14-расм. Мущалам

1.6.1. Перо
Перо -  «тиг калам» хилма-хил чизикларни ифодалашда 

имконияти каттадир. Чизиклар пластикасида ингичкадан 
йугонлашиб узгариб боришида, гуё чизиклар мусикаси янг- 
раётгандек. У узун булиши ёки узилиб булиниб куринишда, 
шиддат билан босиб ёки енгил, эгилувчан, хатто, нуктасимон 
йусинда ифодаланиши мумкинки чизматасвир усулларини 
бойитиб боради. Перолар, асосан, махсус металлардан ясалиб



цехларда ишлаб чик,арилади. Улар турли хджмда, турли шакл- 
да булиб, хуснихат ёзишда (плакат перолари), тушь ёрдамида 
суврат ишлашда эса учи ингичка, уткир перолардан фойда- 
лаиилади. Рассомлар уз ижодларида тез-тез тушдан фойдала- 
нишга интиладилар. Унинг ёрдамида перо ва кистда, айникса, 
уткир чархланган бамбукли перода суврат ишланганда узини 
яиаям номоён килади. Тушни имкониятини найчали перо, ра- 
пидограф, техник пероларда хам узига хос даражада хис ки- 
лишимиз мумкин, бунда, албатта, силлик когоз ва картондан 
фойдаланишни тавсия киламан.

4 15-расм. Перо турлари 

Назорат учун саволлар:
1. Мущаламнинг турлари вауни тайёрлашуслублари цандай?
2. Мущаламнинг тасвирий санъатда, айницса, графикада 

куллашнингурни ва а^амияти цандай?

Амалий топшириклар:
а) Х,ажми ва куриниши турлича булган муйцаламдан фой- 

дачаниб .\ар хил ашёларда синов машцлар олиб боринг.
б) Муйцалам тайёрлашга х,аракат цилиб куринг.

4 Cari Ferraro. The art o f calligraphy and lettering -  Ирвайн: Walter Foster, 2011, 
page 10.

34



II БОБ. ЛИТОГРАФИЯ

2.1 ЛИТОГРАФИЯ ТАРИХИ ВА УНИНГ РИВОЖЛАНИШ  
ЖАРАЁНЛАРИ

Литография грекчадан «litos» литое -  тош ва «grapfo» 
(графо) -  ёзаман, тасвирлайман деган маънони англатиб гра­
фика санъатининг кизикарли сох,аларидан бири саналади. 
Тасвир ясси, текис юзадан босилади. Ашёнинг бошка тур- 
ларига Караганда уни узлаштириб олиш анча енгил кечади. 
Технологик жараёнларнинг мураккаб эмаслиги, рассом учун 
калам ва тушь билан ишлаш усули одатий хол булгани учун, 
тош юзасига турли тасвирларни чизишда муаммо тугдирмас- 
лиги билан рассомлар орасида литография графиканинг кенг 
ёйилган турига айланди.

Литография -  бу тасвир шаклларидан бири булиб, янги у 
ёки бу сурат, раемни акс эттириш демакдир. Литография ясси 
босма турига киради. Тасвир туширилган тошлар, ишлов бе- 
рилаётган ашёлар орасидаги узаро кимёвий алока унинг асо- 
сини ташкил этади, рассомнинг ишлатган ашёси (тушь ёки 
калам), тошга ишлов берадиган асбоблари хусусиятига хос 
булган тасвирий санъат асари яратилади. Литография XVIII 
аср охирида Германияда А.Зенефелдер томонидан кашф этил- 
ди. Асосий кисми калсий кислотасидан (97% атрофида) ибо- 
рат литография тоши узига мойларни осон сингдиради ва азот 
кислотаси таъсирида мой сингдирмайдиган калсийнинг азот 
кислотали тузига айланади. Яхшилаб ишкаланган ясси тош­
га махсус мойли калам ёки тушь билан тасвир туширилади. 
Сунгра тошга кислота билан ишлов берилади ва бироз уни 
намлаб буёк суртилади. Буёк факат чизилган жойларга урна- 
шади, тошнинг текис кислотага карши катламини хосил ки- 
лади. Литография графика турлари орасидан мустахкам урин 
эгаллади ва рассомлар орасида оммалашиб кетди. XIX аср бо-



шида босма ишларининг ривожланиши туфайли литография 
матбаачиликда хам кенг таркдпди. Литография босма шакли 
сифатида гравюрадан анча арзон, бундан ташкари, яиа бир 
катор афзалликларига эга эди. Буларга тасвирий имкониятла- 
рининг кеиглиги, енгиллиги ва тез босмаланишини киритиш 
мумкин.

XIX аср охири ва XX аср бошларида тасвирий литогра- 
фияни фотолитография сик,иб чикара бошлади, яъни у ёки 
бу бадиий асл нусха фотомеханик йул билан босиладиган 
булди. Растр (Raster немисча. -  сетка) ни кашф килиниши 
туфайли, рассомларни сувратларидан арзон тонал туслардан 
иборат клишелар тайёрлаш имкони пайдо булди. ХаР кандай 
тасвирий санъат асарининг аслидан (перода, муйкдламда, ак­
варелда, мойбуёада рангтасвирда, бажарилган асарлар фото- 
сувратлардан) камхарж, арзон репродукцион босма шакллар 
тайёрлаш хамда уни китоб ва журналларни босиш жараёнида 
матн билан бир вактда босиб чикара олиш -  мана унинг тез 
ривожланиши ва оммалашишиниг сабаби. Литографияда эса 
тайёрланган сувратлар формасини, матнлар билан бир вактда 
босиш имконияти йук эди, босиш ускунасининг харакатини 
яна кдйтадан утказишга тугри келади.

Утган даврларда плакатлар, даъват, чакирик варакалари 
литографияда босилар эди, айникса, иккинчи жахон уруши 
даврида литография ва офсет босмасининг зиммасига катта 
масъулият юклатилди. Уруш мобайнида душманни енгиш- 
га, фронт ортида уз мех,натлари билан фронтга, галаба учун 
ёрдам к,илишга даъват к,илувчи плакатларлар катта тиражда 
нашр этиларди. Бугунги кунда к;ул билан бажариладиган лито­
графия босмада кулланилмаяпти, лекин босманинг одатдаги 
усули сифатида графика санъати орасида мухим урин тутади. 
Бир ярим аср давомида купгина йирик рассомлар рангтасвир, 
каламтасвир ва гравюра билан бир каторда автолитография



билан шугулландилар. Барча тасвирий санъат турларидаги 
каби автолитография асосини \ам  каламтасвир ташкил этади.

Автолитография- муаллиф томонидан тошга ишланган 
санъат асарини унинг иштирокида босиб чикариш хисобла- 
нади. Автолитография билан шугулланаётган рассом яхшиги- 
на мох,ир каламтасвирчи булиши зарур, акс холда, у ашёлар 
билан бемалол ишлай олмайди. Европа, Америка ва бошка 
мамлакатларнинг таникли рассомлари графика санъатининг 
айнан шу тури билан шугулланганлар. Франсуз рассомлари 
П.Гаварни, Э.Делакруа ва О.Доме, инглиз рассоми Ф.Бренг- 
вин, немис рассомлари М.Слевогта, К.Колвис, америкалик 
Р.Кент, Барбизон, К.Коро, Ж.Дюпре, Н.Диаз, импрессионист- 
лар Э.Мане, Э.Дега, О.Ренуар, А.Тулуз-Лотрек кабилар лито­
графия сохасида куплаб асарлар яратганлар. Россияда лито­
графия XIX аср бошларида пайдо булди. Биринчи босмахона 
Ташки ишлар вазирлиги кошида очилди, унда факат расмий 
когозлар босиб чикарилар эди. Тез орада рассом А.О.Орлов- 
ский литография билан шугулланди ва киёфалар, сахналар, 
портретлар тасвирланган албомлар чикарди. XIX асрнинг би­
ринчи ярмида ижод килган О.А. Кипренский, В.Л. Борови­
ковский, К.П. Брюллов, А.Г. Венесианов каби рус рассомлари 
литография билан шугулландилар. XIX асрнинг 20-йиллари- 
да Петербургда ташкил этилган рассомларни куллаш жамия- 
ти рус литография санъати ривожига йул очди. Харбий тарих, 
портрет, болалар китоблари, шахарлар акс эттирилган албом­
лар литография усули билан чоп этилди. Литография, асосан, 
кора рангда буялади, баъзан кулда акварел билан хам ишла- 
нади. Факат XIX асрнинг иккинчи яримдан бошлаб рангли 
литография пайдо булди. 1851-1862 йиллари рус рассом-гра- 
вери В.Ф. Тим нашр килган Рус бадиий варакаси литографи- 
янинг оммалашувида катта урин тутди. Уша йиллари Хоразм 
шохи Ферузнинг саъй-харакатлари билан Хоразм давлатига



хам литография кириб келди. У уз саройида тош босма таш- 
кил этиш хдракатига тушиб, Эрондан Иброхим Султон номли 
матбаачини саройга ишга таклиф этади ва унга ёрдамчи к,илиб 
Отажон Абдаловни ишга олади. Баъзи бир хужжатлар босма- 
дан чика бошлайди. Иброхим Султон мухлати тугаб, юртига 
кайтиб кетгач, хамма мажбурият шогирди Отажон Абдалов 
зиммасига тушади. Саройда ташкил топган «Подшохий за- 
мон типолитографияси» нинг илк махсулоти 1876 йилда дунё 
юзини курди. Бу Абу Наср Форобийнинг «Нисоб ус-сибиён» 
(«Болалар насибаси») номли фалсафага оид асари эди. Халк 
Отажон Абдаловни «Отажон босма» деб атай бошлади. Феруз 
Отажон босмага ёрдам бериш учун Мухаммад ва Худойбер- 
ган Х,аррат, Худойберган махркан каби тараккийпарвар ки- 
шиларни босмахона ишларига жалб килади. Феруз курсатма- 
сига биноан 1880 йилда буюк Алишер Навоийнинг «Хамса» 
асарининг биринчи достони «Хайрат ул-аброр» нашр этилди. 
Урта Осиё маданияти тарихида бу эътирофга сазовор мухим 
вокеа эди. «Туркистон вилоятининг газети» бу вокеага атаб 
бир неча мак;олалар чоп этди. 1879 йилда Шермухаммад Му- 
ниснинг «Мунис ул-ушшок,» девони нашр этилди. Девонга 14 
сахифадан иборат дебоча ёзилиб, унда шоир шеърий мероси 
хакида маълумот берилган. Умуман девон жами 669 сахифа­
дан иборат эди. 1882 йил Алишер Навоийнинг «Чордевон», 
машхур шоир ва тарихчи Мухаммадризо Эрниёзбек угли 
Огахийнинг «Таъвиз ул-ошикин» («Ошикдар тумори») номли 
530 бетдан иборат девони чоп этилди. 1897 йили Феруз ёзган 
газаллари «Девони Феруз» Комил Хоразимий сузбошиси би­
лан нашр этилди. Шундан кейин, Баёний, Огахий, Пиркомил, 
Мирзорожий, Табибий, Комил Хоразмий, Комил Девоний, Fу- 
ломий, Сулаймоний, Саъдий, Асад, Козий, Рахмонкули кори 
каби шоирларнинг шеърлари нашр этила бошланди. XIX 
аср сунгида тасвирий литографиянинг таназзули билан (уни



фототасвир сщ иб чикарди) купгина рассомлар автолитогра- 
фияга эътибор каратдилар. Таникли рассомлардан И. Репин,
A.Васнецов, В.Маковский. И.Шишкин, И.Левитан, В. Серов 
кабилар автолитография билан шугулланадилар. XX аср бош- 
ларида автолитография «Жах,он санъати» рассомлари ишла­
рида етакчи урин тутди. Л. Бакста, Э. Лансере, О. Браз, Ф. Ма­
лявин, М. Добужинский, Б. Кустодиев, А. Остроумова-Лебедева,
B. Фалилеевларнинг автолитографиялари хозиргача бу узига 
хос графика санъатининг ажойиб намунаси булиб колмовда. 
В. Серов ажойиб портретлар яратган литография устасидир.
XX асрнинг йигирманчи ва уттизинчи йилларида В. Ватагин, 
К. Рудаков, Н. Тирса, В. Конашевич, Э. Чарушин, И. Бродский, 
Н. Купреянов, Г. Варейский, А. Лвов, М. Родионов, В. Лебе­
дев, П. Алякринский, С. Боим каби рассомлар автолитогра- 
фияда муваффакият билан ижод килдилар. А. Яр-Кравченко, 
В. Курдов, К. Кузнесов кабилар уз автолитографиялари билан 
машхур булиб кетдилар. К.Рудаков хам автолитография сох,а- 
сида етакчи рассом хцсобланади. Унинг ашёлар билан эркин 
ишлаши, каламтасвирдаги бекцёс махорати, чизикларнинг 
лундалиги бу сохада ишлаётган рассомлар учун намуна були­
ши мумкин. 30-йилларда Э.А.Кибрикнинг Ромен Роллан асар- 
ларига ишланган автолитография тасвирлари пайдо булди. 
А. Пахомов, Н.Жуков ва А.Гончаровлар литография сохаси- 
да етук ижодкорлар хисобланадилар. Иккинчи жа,\он уруши 
йилларида автолитография катта рол уйнади. К,амал килинган 
Ленинград (Санкт-Петербург) да рассомларнинг «Жанговар 
калам» автолитографияси них,оятда оммалашиб кетди. Мо- 
сквадаги бадиий эстамп устахонаси ва В.И.Суриков номидаги 
давлат рассомлик института талабалари куплаб литографик 
агитплакатлар чикардилар. М. Б. Греков номли студиянинг 
П.Й.Кирпичев, Р.Ф. Житков, Э.И. Комаров каби хдрбий рас­
сомлари узларининг фронтдаги кораламалари асосида катор



альбомлар чикардилар. Уруш йилларидаги кургазмаларида А. 
Лаптев, П. Митурич, А. Яр-Кравченко, Э. Кибрик каби рас- 
сомларнинг автолитографияда бажарилган айрим ишлари на- 
мойиш этилди. О. Верейский, Л.Тимошенко, И. Айзенштадт 
рангли автолитографияси муваффакият козонган.

Иккинчи жах,он урушининг дастлабки кунларида Узбекис­
тан графика санъатининг дастгохди графика жанрида В.Кай- 
далов, В. Рождественский, С.Мальт, К.Чепраков, В.Кедрин, 
Б.Жуковларнинг республика кучаларида фашизмни уткир 
ва каттик фош этувчи, армия ва мех,нат фронтидаги муваф- 
факиятларни шарафловчи «Уз ТАГ» ойналари пайдо булди ва 
уларда уз плакатлари билан М.Рейх, рангтасвирчилар Л.Аб- 
дуллаев, В. Уфимцев, Н. Кашина, Б. Х,амдамий ва бошкалар 
иштирок этишди.

Графика санъатида кекса авлод усталари И. Икромов, В. 
Кайдалов К. Чепраков, В. Кедрин, Г. Шеваков, А.Ошейколар 
билан бир каторда К- Башаров, Г. Чиганов, А.Циглинцев, М. 
Кагаров, В. Паршин, Ю. Стрельников, И. Циганов, А. Ли каби 
дастгохли графика йуналишига мансуб ёшлар хам самарали 
ижод килдилар. Айникса, К-Башаров, М.Кагаров, Л.Даватц, 
М.Содиков, И.Вохидов, А.Махкамовлар литографияга янгича 
талкин узига хос йуналиш олиб кирдилар.

Китобларга раем ишлаш ва уларни безаш сохасида кейин- 
ги авлод вакилларидан Ю.Павлов. И.Кириакиди, В.Бобров, 
А.Мамажонов. Г. Ли. М. Рейх.

2.2. ЛИТОГРАФИЯДА ИШЛАШНИНГ НАЗАРИЙ ВА АМАЛИЙ
АСОСЛАРИ

Бошловчи литографга тушунарли булиши учун асосан бир 
рангли, кора литография хакида суз юритилади ва унинг энг 
мухим жихатларида тухталиб утилади.



5

16-расм. Тошбосма иш стопи

2.2.1. Тош таилаш

Тошлар таркиби жихдтдан бир хил эмас, тажрибадан ке­
либ чикиб физик-механик хусусиятларига караб, тошлар кат- 
тикдик даражаси буйича уч турга булинади: кукиш-кулранг 
(цаттщ), оц (уртача), саргиш-оц (суст-бушроц). Бажари- 
ладиган ишлар тошнинг турига боглик булади, тош кимёвий 
(травит) ишлов беришни ва ёгни кандай кабул килишига ка- 
раб бир ишга яраса, бошкасига тугри келмайди. К,аттщ то­
шлар асосан, игна билан граверлашга кулай булса, лекин туш 
билан литографик каламда ишлашга мойил эмас.

Суст-бушроц хусусиятга эга тошлар, аксинча, тушь билан 
литографик каламни узига яхши кабул килади, аммо кислота 
билан (травит) килиш жараёни ута тез кечади. Бундай тошлар, 
асосан, йирик купол шаклли ишлар учун кулланилиб, майда 
деталлар, нозик тусланишлар, ингичка штрихли сувратлар
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травит килиш жараёнида тез-осон уйилиб кетади. Демак, 
жиддий оригинал ишлар учун оц, к,аттик,лиги жихатдаи урта- 
ча тошлар маъкулрок хисобланади. Ок тошдан фойдаланил- 
ганда, тонал фаркларни ажратишда сарик ва кукиш-кулранг 
тошларга Караганда камрок хатога йул куйилади.

Кукиш-кулранг тошга ишлаш жараёнида литограф рассом 
тошнинг бугик тусли тук рангига буйсунган холда купгина ха- 
толарга йул КУЯДИ> бу айникса, суврат биринчи бор босиб чика- 
рилгандаёк маълум булади, чунки туслар орасидаги фаркларда 
кескинлик, соя ва epyf кисмларида ноаниклик, ута фарклани- 
шлар юзага келади. Рассомнинг куп йиллик тажрибаси туфай­
ли бундай бугик; тусли тошлар билан ишлашда унга мослаши- 
ши туфайли максадга эришилади. Босиб чикарилгандан кейин 
буладиган муаммоларнинг олдини олиш учун, сувратни ок 
когозга эмас, тошнинг рангига мос (кукиш-кулранг) когозга 
босиш максадга мувофик булади. Агар ок когозда босилган 
булса вазиятдан чикиш учун, алохида тошни юзига енгил тус­
ли яхлит фон бериб станокдан кайта утказилади.

Тошлар асосан тугри турт бурчакли шаклда булиб, юзаси 
15-20 см, тошнинг калинлиги 3-4 см.дан кам булмаслиги ке- 
рак. Юзасининг катгалигига караб калинлиги 12 смгача була­
ди. Литограф рассом сувратни тошнинг хажмига караб танла- 
ши лозим, чунки сувратдан ташкарида камида 3-4 см майдон 
колиши керак булади, уни паспорта сифатида хам фойдали- 
ниш мумкин.

2.2.2 Тошни (шлифовка) тозалаш ва ишлов бериш.

Эски сувратларни олдин скипидар ёки керсин билан, сунг 
сув билан обдон яхшилаб ювиб ташланади. Тозалашга жид­
дий эътибор бериш керак етарли даражада тозаланмаган тош 
кейинги ишнинг сифатига путур етказади. Купинча босиб



чикариш жараёнида эски суврат «чикиб кела бошлайди» ва 
натижада, суврат ифлос дог булиб чикдши окибатида, рассо- 
мнинг мехнати зое кетади. Тушь билан яхлит куйиб ишланган 
кисмларини, айникса, купрок астойдил учириш керак булади. 
Тулик ишончга эга булиш учун куйидагиларга эътибор бериш 
керак тошни ишкалашдан олдин, уни сув билан ювиш керак. 
сунг эски сувратни скипидар ёки керосин билан ювилади, яна 
сув билан ювиб, кейин тошнинг юзасини кучли азот-кислотаси 
(15-20% аралашмаси) билан дорилаб, яна сув билан ювиб кей­
ин обдон (шлифовка) килинади. Танланган тошни бошка тош 
ёрдамида сайкаллаш жараёни бошланади. Тошга сайкаллашда 
махсус кум ишлатилади. Дастлабки силликлашдан кейин тош 
намланади ва денгиз пемзаси билан текис, босмасдан ишкалаб 
силликланади. Х,осил булган ок кукун ювиб турилади ва ях- 
шилаб куритилади. Кукун юмшок латта билан ювилади. Текис 
жилвирланган тошга муйкалам, перо билан чизиш мумкин.

2.2.3 Тошга сурат тушириш ва ишлаш жараёни.

Фил суяги рангидаги текис литографик тош танлаб олина- 
ди. Танлаб олинган тош яхшилаб ишкалаб тозаланган, текис 
булиши шарт. Унинг фактураси эътиборга олиниб, кора ёгли 
калам билан чизилади. Купгина рассомлар каламтасвирни 
осонрок тонна тушириш, ёруглик ва рангни аник бериш учун 
эскизга шаффоф когоз куядилар ва чизиклар буйлаб юритиб, 
уларни тошга утказадилар.

Литографияда тузатиш яхши натижага олиб келмайди, 
ундан кура каламтасвирни бутунлай кириб ташлаган маъкул, 
шунда рассомнинг узлиги сакланиб колади. Шу уринда лито- 
графиянинг яна бир жихати очилади, яъни тошга утказилади- 
ган эскиз канчалик мукаммал булмасин, уни тошга утказиш 
механик усул булиб, рассом ижод килмасдан уз-узидан нусха 
олгандек булиб колади. Шунинг учун, расмни тошга эскизсиз





ишлаган маъкул. Аммо тошга эскиз- 
сиз ишлаш куп йиллик тажрибани та- 
лаб килади ва рассомнинг махрратига 
боглик булади. Сотувда литографик 
каламлар дум ал о к, туртбурчак. шунин- 
гдек, турли каттикдикда булади. К,а- 
ламлар 6-7 см узунликда булганлиги 
сабабли, улар рейсфедерга котирилади.

17-расм. Тошга кимёвий ишлов ве­
рит

Опций каттик график калам билан тошга чизма чизиб тек- 
ширилгач, литографик калам билан ишлаш бошланади. Кул 
остига таглик куйилади ёки тош когоз билан ёпилади, бунда 
очик жойга кул тегиб кетмаслиги керак. Кул теккан жой мой 
булиб, босмага чикиб колади. Бундан танщари, тошда ишла- 
ётиб резинкадан умуман фойдаланиб булмайди. Агар у ёки бу 
чизик нотугри тушган булса, уни игна ёки шабер билан олиб 
ташланади. Тошда ишлашнинг кийин томони шундаки, ундаги 
тасвир тескари куринишга эга булади. Ишни осонлаштириш 
учун купгина литограф рассомлар олдига ойна куйиб олади. 
Агар ойнадаги тасвирдан чизилса, асл нусхага мос келадиган 
сурат олиш мумкин. Тошга раем ишлаш рассомдан катта ку- 
никмани талаб килади, шунинг учун, дастлаб бир рангли ли- 
тографияни урганиш зарур, калам, тушь билан чизиб куриш 
керак. Албатта, тошга перо билан чизиш кийин, негаки у сир- 
паниб кетиши мумкин. Тошда тушь билан ишлаш усуллари 
бор, уни сув ёки скипидар билан ювиб юбориш мумкин.

Тушни тайёрлаш куйидагича совун, ёг, воск, сажа ва сакич 
(смола) юкори даражада эритилади.
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Агар тошга раем чизишни машк килиб куриш лозим бул­
са, дастлаб калам билан чизган маъкул. Куникма хосил бул- 
гач, перо ва муйкдлам билан ишланади. К,алам ва тушь би­
лан бир пайтда ишлаш мумкин, аммо калам канчалик юмшок 
булмасин, тушь буртиб туради. Тусни аста кучайтириш учун 
тушлаш мумкин, бу рассомнинг мулжалига боглик- Тушлаш 
чогида тартиб билан ишлаш талаб 
этилади. Иш якунлангандан сунг чи­
зиклар тортилса, максадга мувофик 
булади. Бир жойнинг узида калам би­
лан бир неча марта ишлаш мумкин 
эмас. Бундан ташкари, яна шуни ёдда 
тутиш керакки, тошга кислота билан 
ишлов берилиб, буёк билан копла- 
нади, у калам чизикларига Караганда 
кучлирок булади. Ок-кора литогра- ^
фияни узлаштириб, сунгра рангли 
ишларни бажариш мумкин.

718-расм. Тош юзасига буёк, юргазиш

Литография кашф килингач, узок йиллар ок-кора рангда 
босмалаб келинди. Рангли тасвир х,осил килиш учун уни ак- 
варел билан буяб куйиларди. Факат XIX асрнинг иккинчи яр- 
мидан, суратлар икки-уч тусда босила бошланди. Аммо XIX 
асрнинг 60-йилларида рус литографи Тимм уз варакалари 
ва альбомларини беш ва ундан ортик рангларда боса бошла- 
ди. XIX аср охирида рангли литография оммалашиб кетди. 
Рарбдагн литография усталари А. Тулуз-Лотрек, ТА. Стен- 
лейн, Ж. Шере кабилар бу санъат сохасида ажойиб асарлар 
колдирдилар. Маълумки, Шаркда биринчи матбаа 1832 йил
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Эронда пайдо булиб, унда китоб ва жаридалар нашр этила бо- 
шланган. 1886 йилга келиб, Табризда еттита, Тех,ронда унта 
литография босмахоналари вужудга келди. «Литография» 
-  грекча суз булиб «литое» -  тош ва «графос» -  ёзаман де- 
ган маънони билдиради. Бу атама узбек тилида «Тош босма» 
тарзида угириб кулланган. Сунгги йилларда рангли литогра­
фия билан купгина рассомлар шугулланиб келмокда. Рангли 
литография мустакил санъат асари сифатида кенг таркалди. 
Чунки, у бошк;а эстамплар билан бир каторда замонавий ин- 
терьерда яхши куринади. Рангли литографияни яна хромоли­
тография деб хдм аталади. Албатта, бу ном литография ишлаб 
чикариш ахдмиятига эга булганда, яъни у ёки бу рассомнинг 
картинаси оммавий чикарилганда ишлатилади. Бу ишни мута- 
хассис хромолитограф бажаради. Рассомграфик О.Г. Верейс- 
кийнинг «Йулдаги дам олиш» асари рангли автолитографи- 
яга ёркин мисол булади. Кук, кизил, сарик, кулранг ва кора 
сингари беш рангдан иборат рангли литографияни бажариш 
лозим булсин. Унда асосий чизувчи ранг кора булиб колади. 
Тошга бу асосий ранг туширилади, четларига белги куйилади 
ва бу тошдан калин когозга бир неча босма чикарилади. У 
кейин акварель билан буялади. Акварель яхши ётиши учун 
уни совунли сувга аралаштирилади. Рангларни танлаш аник 
булгач, тошда ишлашга киришилади. Бунинг учун буялган 
эскиз босма шаффоф когозга утказилади, ранглар чегараси, 
уларнинг аралашуви бошкача ранг бериб белгилаб олинади.

Тошга тушь билан ишланадиган булса, бундай ранглар 
майин куринишга эга булиши мумкин. Агар бир неча ранглар 
устма-уст туширилса, клёнкага ухшаш нохуш куриниш хо- 
сил булади. Шунинг учун, дастлаб контрабрис килиб, ишда 
нечта буёк булса, шунча тошга утказилади. Рангли литогра­
фияда рассом буёкларни бериш тартибини х,исобга олиши 
зарур, чунки ранг таркиби буёкларни тартиб билан берили-



шига боглик. Масалан, сарикни кук устидан берилса, саргиш- 
яшил ранг пайдо булади, аксинча булса, кукиш-яшил булади. 
Четдаги белгилардан ташкари бир катор туртбурчаклар х,ам 
чизилади, уларнинг сони иш учун олинган буёк сонига мос 
булади. Абрис (контур чизик) бошка тошларга туширилгач, 
рассом иш бошлайди. Абриснинг х,ар бир со\аси буйичатушь 
билан ишлаб ч и кади ёки ранг талаб килинган жойлар чизик 
билан тулатилади. Иш усули ок-кора литографиядан фарк 
Килмайди. Факат туе ва рангни бериш эмас, балки х,ар бир 
юза, ашё учун уз фактураси, усулини бериш лозим булади. 
Буларнинг барчаси О.Г. Верейскийнинг «Йулдаги дам олиш» 
рангли автолитографиясида куринади. Бу иш тук кулранг 
буёк билан ишланган, кора буёк бу ерда иккинчи чизик хи- 
собланади, учинчиси негативе хусусиятидаги ок-кора буёк, 
кейингиси, либос учун сафсар буёк ва охиргиси, пушти буёк 
булади. Рангли литографияни босмалаш ок-корадан кийин 
эмас. Энг му\ими зарурий рангни танлаш, у бошкалари би­
лан уйгунлашиб талаб килинган ранг ва тусни беришига эри- 
шиш керак. Одатда, бу ишни рассом эмас, мутахассис-ношир 
бажаради, аммо рассом х,ам бу жараёнда иштирок этса, баъзи 
нохушликларнинг олди олинган булади. Рангли литография­
ни босмалашдан аввал плитага валик билан тегишли рангдаги 
буёкни ёйиш зарур. Сунгра, станокка биринчи босмаланади- 
ган буёк тоши куйилади, яъни рейбер урнатилади, босмалаш 
учун когоз тайёрланади. Тош сув ёки скипидар билан юви- 
лади. Тошга буёкни суриб ундан босма нусха олинади. Агар 
буёк ранги тугри танланган булса, босма давом эттирилади. 
Сунгра буёк плита ва валикдан скипидар билан ивитилади 
ва тоза куру К л ап а  билан артилади. Шундан сунг, буёкнинг 
иккинчи ранги тайёрланади, уни плитага суртилади ва иккин­
чи тош тайёрланади. Буёклар рангининг тугрилигини текши- 
риш учун плитада озрок микдорда буёк олиб, пичок билан



аралаштирилади, курсаткич бармокка бир томчи олинади ва 
кучли босим билан тоза когозга босилади. Хрсил булган дог 
ранг ва туе х,ак,ида тасаввур беради. Агар ранг нотугри тайёр- 
ланган булса, зарур буёкдан етарли м и к д о р д а  кушилади ва у 
яна синаб курилади. Кргоз булагини олиб валикка теккизиб 
куриш хам мумкин. Бу буёк хакида янада аник тасаввур бера­
ди. Буёкларни бир-бирининг устига аник тушириш учун бар- 
ча босмалар белгисига игна санчиб кичкина тешикча хосил 
килинади. Бошка тошларга куйилган белгидан игна билан 
кичик чукурчалар хосил килинади. К,огозни тошга куйишда 
штанген сиркулдан фойдаланилади, аммо у булмаса, ёгоч- 
га кийдирилган иккита ингичка игнадан хдм фойдаланиш 
мумкин. Бундай усулни бир эмас икки киши булиб кулла- 
ган маъкул. Тайёр босма нусхаларнинг зарурий микдоридан 
ташкари хар бир буёкдан тоза когозга биттадан босма нус- 
ха олиш тавсия этилади. Бу босмалар шкала (ранг даражаси 
курсаткичи) дейилади. Бундай шкалалар босмахона ишчиси 
учун мустакил буёк танлаш имконини беради. Одатда, босма- 
лашни тук буёк ёки контурдан бошланади, агар оч буёкдан 
бошланса, у адаштириши мумкин. Агар О.Г. Верейскийнинг 
«Йулдаги дам олиш» литографияси пушти буёкдан бошлаб 
босмаланса. у ок рангга ниебатан кучли туюлиши мумкин, 
лекин уни охирида босилса, муаллиф мулжалидек аник тас- 
вир олиш мумкин. Буёклар куригандан сунг бирининг устига 
иккинчисини босиш мумкин. Агар буёкларни бир кунда бо- 
сиш лозим булса, босма кукунланади, бунда буёк уз ёркин- 
лигини йукотади. Охирги буёк босилиб, сунгги босма нусха 
олингач, муаллиф узгартириш киритиш лозимлигини айт- 
са, барча буёклар тоши диккат билан куздан кечирилади ва 
тегишли тошларга узгартириш киритишга хам тугри келади. 
Баъзан барча тошларга тузатиш киритилади. Умуман рангли 
литография рассоми олдига яна куйидаги вазифалар куйила-



ди: кора калам ёки тушь билан ишлашда хдр бир туснинг ку- 
чини аниктасаввур этиш, кейинчалик буларнинг барчаси ранг 
билан босилишини билиш зарур. Табиийки, ранг канча куп 
булса, ишлаш шунча мураккаб булади, шу сабабли бошловчи 
рассом икки-уч рангдан бошлаши, сунгра тажриба туплангач, 
куп рангли литографияга утиш мумкинлиги таъсирида мой 
сингдирмайдиган калсийнинг азот кислотали тузига айлана- 
ди. Яхшилаб ишкаланган ясси тошга махсус мойли калам ёки 
туш билан тасвир туширилади. Сунгра, тошга кислота билан 
ишлов берилади ва бироз уни намлаб буёк суртилади. Буёк 
факат чизилган жойларга урнашади, тошнинг текис жойига 
буёк юкмайди. Литография калами ва туши юкори хароратда 
аралаштирилган совун, мой, катрон ва шамиси коришмаси- 
дан иборат булади.

2.2.4 Тошда ишлашнингумумий кридилари

Тошга тушь билан ишлов беришда барча чизиклар бир 
хилда кора булиши зарур. Саргимтир ёки кулрангрок чи­
зиклар кислота билан текисланиб кетади ва тасвир узук-юлук 
булиб колади.

Тушь билан ишлашда перони юмшок латта билан тез-тез 
артиб туриш зарур, чунки тушь тез котиб колади.

Эски тушни суртиб булмайди. Янги тушь билан ишлаган 
маъкул, у перодан осон окиб тушади.

Коалам билан ишлашдан аввал уни синаб куриш керак. Бу- 
нинг учун кичик тошга турли туслар тушириб, кислота билан 
ишлов бериш ва босиб куриш зарур. Шунда босма каламнинг 
афзаллиги ва камчилиги, у билан кандай ишлаш лозимлиги 
маълум булади.

Литографияда ишлатиладиган каламлар, албатта, бир тар- 
кибли булиши лозим, акс х,олда, бу кутилмаган натижаларга



олиб келади. Коалам таркибидаги турли хил мой тошга турлича 
сингади ва кислота таъсирига хар хил муносабат билдиради. 
Тошда ута мойли, лекин очрок рангли калам билан чизилган 
чизик ёнидаги камрок мойли лекин корарок калам чизигидан 
очрок куринади. Тошга кислота билан ишлов берилганда акси 
булиши хам мумкин.

К,аламнинг учи хамиша яхши очилган булиши лозим, яъни 
ингичка, енгил туслар учун уткир. кучлироги учун тумток 
булади. Аммо ута тумток калам хам маъкул эмас, негаки у 
гадирни тулатиб куяди ва кора жойлар нотекис булиб колади, 
тасвир узининг ёркинлиги ва шаффофлигини йукотади.

К,аламнинг уртасидан учига эмас, учидан уртасига караб 
уткирлаш керак, акс холда, учи синиб колади. К,алам учини 
вакти-вакти билан когозга ишкаб туриш керак.

Тусни калам билан дархол хосил килиш маъкул эмас. Шун- 
да у тозарок ва шаффофрок булади. Литографияни текислаш 
учли калам билан амалга оширилади, у билан чизиклар ораси 
тулатилади. К,алин чизиклар игна билан тирналади.

Тош ранги алдаши мумкинлигини ёдда тутиш зарур; тош- 
даги енгил тасвир ок когозга босилганда тукрок булади. Ай- 
иикса, литография кукиш-кулранг тошда бажарилган иш тоза 
ок когозга босилса, узгариш кучли булади.

Тошда тасвир кандай усулда бажарилишидан катъий назар 
атрофида 3 см хошия булиши зарур, бу босиш пайтида рейбер 
урнатиш учун керак булади.

Тошдаги хошияни иложи борича кенгрок олган маъкул, 
чунки хошияда калам учини, перо билан чизикни, игна ут- 
кирлигини синаб куриш мумкин. Тошни босмага тайёрлаш 
чогида хошиядаги чизмаларни осон тозалаш мумкин ва у 
композитсияга халакит бермайди.

Тошга нихоятда эътиборли булиш тавсия этилади. ай- 
никса, раем чизиладиган жойга кул тегмаслиги лозим. не-



гаки к у л д а г и  тер ва мой тошга юкиб босмалаганда к,огозда 
дог пайдо булади. Тошни ифлосламаслик учун кул остига 
буклапгап когоз куйиб олиш зарур. Бир-икки катлам когоз 
юикалик килади. Гарчи кулдан тош мойланмаган чогда хам, 
унинг иссигидан тош терлайди ва калам, тушь билан чизил- 
ган чизиклар тошда суркалиб кетади. Энг маъкули кул тагига 
иккита калин брусок, устига суриладиган тахта куйишдир.

Ишлаш кулай булиши учун кутариб тушириш ва кияла- 
тиш мумкин булган махсус литографик стол урнатиш зарур.

Яна шуни ёдда тутиш керакки, ишнинг муваффакияти 
асбоб ва тошга тугри муносабатда булиш, уларни тоза ва 
тартибли саклашга боглик. Шунинг учун, ишдан сунг муйка- 
лам, сепадиган чутка, сим тур, тангир иластинкасини тозалаб 
ювиб куйиш лозим.

Очилган калам колдикларини тоза кутига йигиш ва 
чангдан асраш зарур.

К,иргич ёки игна билан ишлашда шунга а л о х д д а  эътибор 
бериш керакки, улар билан тош устидаги тушь ёки каламгина 
эмас, балки мой сингишга улгурган тош катлами хам кириб 
олиниши зарур, акс холда, тошга кучли булмаган кислота би­
лан ишлов берилганда бу жойлар буёкни ютиб юборади.

Хонадаги намлик ва хаво харорати мухим урин тутади. 
Нам ва иссик хонада калам ва тушь юмшайди, тошдан окиб 
тушади, уни туслайди, тасвир аниклик ва шаффофлигини 
йукотади. Совук хонада каламлар синади, тушь котиб колиб 
перодан тушмайди. Шунинг учун хона курук ва меъёрдаги ха- 
роратда булиши зарур. Совук жойдан олиб келинган тошда 
хам дархол ишлаш мумкин эмас. Уни хона хароратида ушлаб 
туриш керак булади.



Тошдан босма олиш учун литографик устахоналарда мах- 
сус литографик кул дастгохдари бор. Улардан дастлабки на- 
муна, кичикрок тираж олиш ва кучириш учун фойдаланила­
ди. Шунинг учун, баъзан уларни кучириш дастгохлари хам 
деб юритилади. Литография дастгохи содда тузилишга эга. 
Ёгоч аравага тош куйилади. Бу аравача металл валга урнатил- 
ган, у дастакли шестерня билан богланган. Дастак айланиши 
валга утади, у эса аравачани гилдирикларда унгга ёки чапга 
силжитади. Аравача устида пружинали пресс урнатилган. 
Пресс остида ёгоч брусок бор, унинг пастки ковургаси сикиб 
куйилган ва уткир бурчак х,осил килган. Бу брусок рейбер деб 
аталади. Рейбер дастгох, колодкасининг металл уймасига ур- 
натилади, у пуржина ва пишан туфайли кутарилиши ва туши- 
рилиши мумкин. Шундан сунг, рейбер тошга каттик босади. 
Босимни тартибга солиш учун кул маховиги ёрдамида айла- 
нувчи винт бор.

Тарангрок булиши учун аравачага намат билан ёпилган ва 
линолеум булаги ёйилган ёгоч панжара урнатилади. Рейбер 
тошгача етмай турган пайтда юпка тошларни урнатиш учун 
бундай панжарадан икки-учтаси булиши керак. Линолеум 
тошни дастгохда силжиш кулай булиши хамда тошни сув, 
скипидар билан ювиш, кукун сепиш пайтида намат ифлос- 
ланмаслиги ва уларга сингиб колмаслиги учун зарур була­
ди. Дастго\нинг унг томонида токчалар бор. у ерга когоз ва 
тайёр босмалар каби тахлаб куйилади. Дастгохнинг чап то­
монида босиш учун зарур булган гуммиарабик (ёгоч елими), 
декстрин, азот кислотаси, скипидар, тинктура, олиф солинган 
шишалар, сувли тогора ва бошка нарсалар куйиладиган стол 
булиши зарур.

Валик билан буёк ёйиладиган мармар плита асосий урин- 
ни эгаллайди. Албатта, купинча плита урнига текис жилвир-



ланган литографик тошдан фойдаланилади. Иш тугагач, буёк 
ёйилган плита тозалаб ювилади ва латта билан артиб курити- 
лади. Буёк, ёйиш учун плита гуммиарбик ёки декстрин ва за- 
рурий ашёлар куйиладиган стол учун губка ёки тампон зарур 
булади. Кислотага ишлатилган губка билан декстрин ёки гум­
миарабик олиб булмайди. Буёкни тошга суртиш учун махсус 
чарм ва резинка валиклар бор. Чарм валиклар тукли ва текис 
булади. Чармнинг ички гадир-будур томони билан ясалган 
валик тукли, чармнинг ташки томони билан ясалган валик 
текис хисобланади. Тукли валиклар билан калинрок буёклар, 
текис ва резинка валиклар билан унча кучли булмаган (ранг­
ли литография) буёклар ёйилади. Ишни бошлашдан олдин ва 
кейин валикларни яхшилаб тозалаш ва махсус шкафда саклаш 
лозим. Хулоса килиб айтганда, рассом учун автолитография 
билан шугулланиш кизикарлидир, аммо буни факат каламта- 
свир ва рангтасвир махоратини эгаллаган кишигина амалга 
ошириши мумкин. Бунинг учун махсус тайёргарлик ва махо- 
ратга эга булиш талаб этилишини унутмаслик лозим.

Биокислоталаш ва тасвирни босиш техннкалари. Х,о- 
зирги кунда анъанавий литографияда янги материаллар од- 
дийрок ва хавфсизрок, улардан воз кечолмаслиги билан аха- 
миятлидир, булар ацетон, суюкрок буёк, дастлабки локлар, 
фосфорли, азотли кислота, уткир литолар ва нефт уларга ми- 
сол була олади.

Литография тошларида босма босиш дастурини якин йил- 
ларда, коллеж ва университетлар билан хамкорликда кели- 
шувлар булади, чунки, ЕПА йурикномалари ва атроф-мухит- 
ни химоя килишга кизикиш тобора ортиб бориши мумкин. 
Таълим берувчилар талабаларга хавфли асбоблардан фойда- 
ланишни тугри химоя килиш, шунингдек, азотли кислота ва 
уткир моддалардан асрагандек, деб талаб килишади. Бу ки- 
тобни мухокама килган кашфиётчиларга, рахмат, таълим ре-



жасида якка литография тошидан босма босиш кисмини кай- 
тадан куриб чикканлари учун.

Тошни биокислоталаш
Тошдаги суратни смола килиниб бир мартада чизилиб охи- 

рига етказилади ва унга упа суртилади. Суврат кислоталанган 
смола килинган булиши, упа суркалиши, елим кислоталардан 
фойдаланган холда оксидларларнинг таъсиридан, доглардан 
химояланади. Елим гуика билан упа кислотаси ва араб елими- 
иинг коришмаси тошга суркалади. Тахминан, икки минутлар- 
да тош атрофии кислотадан курийди, секинрок ишкаланади, 
кейин буни мутахассис томонидан (кичик айлана чизиклар 
билан тез фойдаланиш) зичланган мато билан иш давом эт- 
тирилади. Агар сизнинг суратингиз диккат билан чизганизда 
жуда ёруг жойига (эпизодларни литографик тошли, рангли 
каламлар #4, #5 ракамлилари ишлатилади) тухталиб амалга 
оширилади. Биринчи булиб, сурат майдони араб елими билан 
кислоталанади кейин, тошнинг колган кисмини упа кислота­
си билан араб елими аралашмалари суркалади. Шунингдек, 
тошни мутахассис нафис чизилган суратни упа кислотасини 
кислоталаб, урта меъёрда синаб курилади. Тун буйи тошни 
курук жойда саклашга рухсат этилади.

Тешик калпок, органи респираторини кийиб, пахта буюми 
ёки когоз сочиклардан фойдаланиб, Д&С био эритмаси билан 
сурат юзаси ювилади. Шунга карамай, чизиш боскичи лито- 
линедан Караганда секинрок, факатбу куп фойда булишининг 
зарурати йук- Мутахассис суратни сочкуритгичи ёки кул ел- 
пигичи билан куритилади. Суратга оз микдордаги Д&С Био­
лак суюклиги куйилади. Тахминан, 1 минут 40 секундларда у 
тош атрофига суркалади.8

8 Dwight Pogue. Printmaking R evolu tion-N ew  York: Watson-Guptill, 2012, page 26
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Н азоратучун саволлар:
1. Литография тошларининг турлари ва улар цандай фи- 

зик-механик хусусиятларга эга?
2. Тошни тозалаш ва ишлов бериш цандай амалга ошири- 

лади?
3. Тошга сурат тушириш ва ишлаш жараёни нималардан 

иборат?
4. Тошда иишлашнинг умумий цоидаларига нималар кира-

ди?
5. Тасвирни босиш техникаси ва унга цандай ашёлар цул- 

ланилади?

Амалий топшириклар:
а) Киник амалий тажрибалар воситасида тошларнинг 

турларини аницланг.
б) Тошга суратишлаш жараёнида, тошбосма асарлари 

намуналарини урганинг.
в) Тасвирни босиш жараёнидаузингизуам иштирок этинг.



3.1 КУЗГИ ME ВАЛА Р, ИДИШ ВА ИРЕДМЕТЛАРДАИ ИБОРАТ 
НАТЮРМОРТНИ ТОШБОСМАДА ИШЛАШ.

3.1.1 Натюрморт хакцда тушупча

Натюрморт -  портрет, манзара, композиция жанрлари 
каби тасвирий санъатнинг узига хос мустакил жанридир. Нат­
юрморт санъати инсон маиший хаётининг зарур буюмлари 
дуиёсини акс эттиради. Бу зарур буюмлар иималардан ибо­
рат: идиш товокдар, иш куроллари, сувенирлар, хайкалчалар, 
гуллар, мева-сабзавотлар, полиз экинлари махсулотлари. ко- 
тирилган кушлар, кичик хайвоилар. хуллас, мавзуга мос кел- 
гаи барча буюмлар, хаттоки оёк, кийимларгача ушбу тасвирий 
санъат жанрида фойдаланиш мумкин.

Европа тасвирий санъатида бундай суратларни «сокин 
Хаёт», «буюмлар хаёти», «турмуш ранг тасвири» каби номлар 
билан аташган булса-да, бундай асарлар хамон «натюрморт» 
деб юритилади.

Натюрморт тузиш -  ижодий ишдир. Унда мусаввирнинг 
диди ва лаёкдти, композицияни фикрлай олиш маданияти на- 
моён булади. Тасодифан териб куйилган нарсаларни натюр­
морт деб булмайди.

Натюрморт тузиш максадига караб укув ва ижодий були­
ши мумкин. Укув натюрмортлари ижодий натюрмортдан, ал- 
батта, фарк килади. Укув иатюрморти маълум дастур талаби- 
ни урганиш учун бажарилади.

Натюрморт асарини тасвирлашда буюмларнинг барча ху- 
сусиятлари, шакли ва ранг, каттик-юмшоклиги, сиртининг ял- 
тирок ёки хиралигига караб тасвирланади. Х,акконий тасвир- 
ланган натюрморт асарларидан меванинг мазаси, гулларнинг 
х,иди келиб туради. Тасвир ва натура уртасида нисбаг уйгун- 
ликларини тула ифодалай олиш талаб этилади.



Дастлаб натюрморт чизиш, сунгра топширикни мураккаб- 
лаштириш мумкин. Бу кул учун яхши машк хисобланади, 
шундан сунг, рассом ашё билан бемалол ишлаш куникмасига 
эга булади.

Турли шаклга эга, улчами, материали бир-биридан фарк 
киладиган нарсалардан иборат булган натюрмортни: алюмин 
човгум, сопол куза, бир жуфт кузикорин, дарахт пустлогидан 
ясалган саватча, мевалар, ок ва тукрок тусга эга булган мато- 
лардан фойдаланган хдлда туздик. Унга жуда куп нарса кири- 
тилмади, лекин уларнинг шакл ва туслари хар хил булишига 
эътибор бериш керак.

Композиция марказини бурттириб курсатишда каттарок 
улчамли жисмлар сурат текислигининг марказига якин жой- 
га х,иёл оркарокка, майдалари олдинрокда бири иккинчиси ва 
асосий нарсани бир оз беркитиб турадиган килиб куйилади.

Танланган тошнинг х,ажмига караб когоз (формат) тан- 
ланади. K0F03 юзасида композиция аниклаб олингандан 
сунг, предметларни конструктив курилмасига угилади, энг 
ёруг ва энг соя жойлари аник чегараси белгилаб чикилади. 
Бу боскичларнинг вазифаси, нарсанинг энг ёркин жойи, соя, 
ярим соя, рефлекс, буюмнинг тушувчи соялари аник чизиклар 
воситасида белгилаб олишдан иборат.

Натурадан ишлаш жараёнининг уз конуниятлари мавжуд 
булиб, бу ишни тартиб билан олиб бориш талаб этилади. Кет- 
ма-кетлик тартибини англаган холда бажарилган иш махсули 
мухим ахамиятга эгадир. Предметларни тонал фаркларини, 
узаро муттаноеиблигини тугри ифодалаш, ишни нимадан 
бошлаш, унинг орасида кандай талабларга жавоб бериш ва 
кай уринда тугаллаш кераклигини яхши билмок зарур.

i Натюртмортни талабалар 2 - 3  сеансда чизиб тугатадилар. 
Когоз ва калам ёрдамида ишланади.



Натюрморт ишпашнинг 2-жараёни



Натюрморт ишлашнинг 3-жараёни

Натюрморт ишлашнинг 4-жараёни



Танланган тошни сайкаллаш жараёни (олдинги сухбат- 
ларда гапириб утган эдик) тугагач, тошимиз тайёр булган- 
дан сунг, тошни яхшилаб ювиб ташланади ва сунъий шамол 
ёрдамида куритилади. Чизилган натюртморт суврати калька 
ёрдамида тошга утказилади калькага ретушь калами билан 
чизилади. Тошни сув ёрдамида намлаб калькани тош усти- 
га куйиб кул ёрдамида ёпиштириб, устидаги сувни сидириб 
ташлаймиз ва калькадаги сурат устидан каттик калам ёрда­
мида чизиб чикилади ва калька тош устидан олиб ташланади. 
Сувратдаги чизиклар тошга тушиб колади. Литография уста 
хонасида махсус тайёрланган кузгули стол устида ишланади. 
Тошга чизиш учун махсус литография калами (стеклограф ка­
лам) ва тушлар ишлатилади. Чизилган натюрморт боскичма- 
боскич ишланади.

3.1.4. Кимёвий ишлов бериш ва босма нусха олиш

Суврат кузгу оркали 2 — 3 сеанс давомида тошга чизила­
ди ва нихоясига етгандан сунг тош махсус кислота ёрдамида 
травление килинади, кислота тошга сингиб куригаидан сунг, 
тош юзасидаги колган кислота сув ёрдамида яхшилаб ювиб 
ташланади. Тошни намлаб олча смоласидан тайёрланган су- 
юклик кул ёрдами билан бир сидра сурилиб куритилади. Ку- 
рук тошни тоза скипидар билан артиб тозаланади. Типогра­
фия буёги билан валик ёрдамида тошга буёк суртиб чикилади. 
К,огоз намланиб тош устига куйилади ва махсус литография 
станоги ёрдамида босиб чикарилади. Биринчи олинадиган 
нусха (отиск) контроль нусха булиб, унда камчиликлар тугри- 
ланиб кейинги олинадиган нусхалар (отисклар) яхши чикади. 
Х,ар бир чиккан босма хакикий хисобланади.



11атурадан тошга чизматасвир ишлаш олдидан ёш рассом 
техник машклар буйича кулланма билан танишиб чикиши за­
рур. Техник машкларни эгаллаб олиш, силлик ва гадир-будир 
тошларда ишлаш услубини хар томонлама амалда урганиш 
имконини беради. Тошбосма-рассоми учун иш жойининг аха- 
мияти катта.

Хонанинг харорати муътадил ва хавосининг намлиги меъ- 
ёрида булгани яхши, чунки иссикдан ва ортикча намликдан 
тушь чаплашиб кетади, тошбосма каламлари эса юмшаб ко­
лади.

Силлик тошни ишлатишдан олдин, тошчани таёрлаб ку- 
йиш, уни кунт билан силликлаш , горизонталлигини чизгич 
билан текшириб куриш, хамма зарур асбоблар ва материал- 
ларни тахт килиб куйиш зарур.

Тошда бажариладиган дастлабки иш куйидагидан иборат: 
кичикрок тошда, каттик кургошин ёки металл калам билан 
саккизта тугри бурчаклар чизиш ва улардан синов машклар­
ни бажариш лозим. Биринчи тугри бурчакка юмшок муйка- 
лам билан тушни бир текис килиб куйиш керак. Иккинчисига 
перо билан турли калинликдаги штрихларни хар хил йуна- 
лишларда тушириш лозим.

Сунгра, рейсфердер ёрдамида чизгич ва учбурчак чизгич 
буйича йугонлиги хар хил ва бири иккинчисидан турли масо- 
фада буладиган бир неча тугри параллел чизикчалар утказиш 
керак.

Циркуль ва юмалок перо ёрдамида бир неча концентрик 
доиралар килиб, хар хил йугонликдаги чизиклар чизилади. 
Тон кучини хар-хил килиб сачраткилар килиш, сачратилган 
жойларни аста-секин тусиб турган холда тон кучи буйича 
турли хил шкала хосил булишига эришиш лозим. Тугри бур­
чакка мул килиб тушь тушириш, тушь яхши куригандан сунг, 
ундаги ок штрихларни кучириб ташлаш ва игна билан чизгич



ёрдамида чизиклар утказиш керак ва нихоят, бу ерга хам туш- 
ни куйиш, сунгра тушь куригандан сунг шабер билан ишлов 
бериш лозим.

Тошни охорлаш жараёни тошбоемалар учун асосий иш- 
лардан бири хисобланади. Тошда ишлашдан олдин чизматас- 
вир туширилади, сунгра унга тальк кукуни сепилади, ортик- 
ча кисми пахта билан тозаланади. Тальк ёгли чизматасвирга 
ёпишади ва унинг штрихларида чизматасвирнинг охорлашга 
каршилигини оширадиган юпка парда хосил килади. Кейин 
юмшок булутча ёки дока тампонга охор солинади ва тошнинг 
хамма юзасига, бир жойда тухтаб турмай ва буш колдирмай 
бир текис килиб копланади.

Охор таркибига 3-5% нитрат кислота эритмаси билан 30- 
40% декстрин эритмаси ёки 10-15% гуммиарабик эритмаси ки- 
ради. Охорнинг кучлилик даражаси тажриба буйича, тошнинг 
каттиклигига ва чизматасвир характерига кура аникланади.

Масалан, тушь билан чизилган чизматасвирни кукимтир- 
кулранг каттик тошни. калам билан чизилган юмшокрок са- 
рик тошга Караганда кучлирок охорлаш керак

Ишнинг бундай нозик томонларни билган рассом, уз иши- 
ни сифатли бажара олади.

Аввал тошнинг тоза жойларини-четларини охорлаш ло­
зим. Бу вактда охор кучини билиб олиш мумкин. Баъзан охор- 
лашда ортикча кислота булса, охорлаш жадал кечади, тош 
сатхида пуфакчалар хосил булади, бу холда охорни бевосита 
тош чеккаларида соф гуммиарабик ёки декстрин эритмаси 
билан суюлтирилади ва шу тарика уни кучсизлантирилади. 
Шундан сунг, чизматасвирининг узини охорланади. Бирок, 
тушь ва каламда ишланган чизматасвирни кучли охорлаган 
маъкул, акс холда, босишда йул-йул чизиклар пайдо булиши 
мумкин. Шунинг учун ишни катта тажрибаси булган. малака- 
ли уста кузатиб туриши гоят мух,имдир.



Тошни бир жойда тухтаб турмай тез ва бир такисда охор- 
лаш лозим, акс холда, босилаётган чизматасвирда йул-йул чи­
зиклар пайдо булади. Тошда охорни губка ёки дока тампон 
билан бир неча кесишма харакатлар билан таксимлаш лозим.

Тошнинг кир теккан, калам ёки тушнинг ортикча излари 
колган чеккаларини пемза билан тозалаш лозим. Бунинг учун 
тош четлари сув билан хулланади ва шу холатга пемза булак- 
часи билан тозаланади. Шундан кейин колган кирни расмга 
зарар етказмасдан эх,тиётлик билан ювиб ташланади, сунгра 
тошни охорлашга киришилади. Охорлашни тугаллагач, тош 
сув билан ювилади ва соф декстрин ёки гуммиарабик эритма- 
си билан бекитилади.

Чизматасвирли охорланган тошни юз томони юкори килиб 
дастгох араваси уртасига куйилади ва чети рейберга махкам- 
ланади. Пресс билан босими синаб курилади, рейбернинг 
тошни босиб туриш даражаси аникланади. Рейберни доимо 
тошнинг катта-кичиклигига караб олиш керак. Агар рейбер 
катта булса, тош четлари остида босилиб колади, жуда кички- 
наси хдм тошни синдириши мумкин. Рейбер узунлиги тошдан
1 -2 см га кичик булгани яхши.

Ишдан олдин рейберни хамиша текшириб куриши лозим, 
чунки оз-моз нотекис жойда булса, ишга таъсир килади ва 
нусхада йул чизиклар пайдо булади. Рейбер нотекис турган 
булса, бунинг учун кумкогоз олинади ва уни ишлаб тозала­
нади. Бу ишлар силлик стол ёки тошбосма тошида килинади.

Энг яхши рейберлар кора кайиндан ишланади. Чизматас- 
вир ва тош улчамлари, айникса, катта булганда, рейбернинг 
уртасини ботикрок килиб тайёрлаш тавсия этилади. Бундай 
рейбер, дастгох пресси остида тугриланади ва тошнинг бутун 
юзаси буйлаб босимнинг бир хил булишини таъминлайди.

Пресс босимини аниклагач тошнинг бир четида рейбер 
силликлиги текширилиб, дастгох, аравачаси сурилади. Шу



йул билан тошнинг иккинчи учидаги босим кучи аникданади. 
Тошнинг бир учи, иккинчи учидан бирмунча пастлиги маъ- 
лум булса, тошнинг пастрок ётган чети остига бир неча ва- 
рак когоз куй и лад и ва тош к;алинлигидаги тафовут бартараф 
этилади. Агар шундай килинса, босма иотекис чик;ади, чунки 
тошнинг пастга ётган четида камрок; босими тушади, ва бу 
жойдаги нусха бирмунча хира чикдци.

К,алин булмаган когоздан фойдаланиш маък,ул. Бир неча 
варак; куйилиши лозим булса, к,огоз четлари сийраклаштири- 
лади. Х,амда тошда пресс остида синаб колмаслиги учун уни 
аста-секии силжитиб куйилади.

Назорат учун саволлар:
1. Натюрморт жанрининг узига хослиги нимадан иборат?
2. Натюрморт тузишнинг цоидачари нималардан иборат?
3. Сувратни тошга кучирши усуллари цандай?
4. Тошга суврат ишлаш цоида ва имкониятлари цандай?
5. Тошга кимёвий ишлов бериш ва босма нусха олиш цои­

дачари цандай?

Амалий топшнриклар:
а) Устоз рассомларнинг асарларини куриб урганинг.
б) Турли предметлардан натюрморт тузинг.
в) Тошга кимёвий ишлов бериш ва босма нусха олиш жара­

ёнида иштирок этинг.



3.2. УСТОЗ РАССОМЛАР ЛИТОГРАФИЯ АСАРИДАН КОГОЗГА 
НУСХА КУЧИРИШ.

3.2.1. Литографияда ишланган бирор буюк рассомнинг 
асиридин намуна олиб цогозга цаламда пусха кучириш.

Графика санъати йуналишида узок асрлар давридан биз- 
ларгача етиб келган буюк санъат асарларини кузатар эканмиз, 
хох, у натюрморт булеин, ёки табиат манзарасими уларда од- 
дий нарсаларнинг юксак бадиий тасвирини курамиз.

Устоз график рассомлар асарларидан нусха кучириш тала- 
бани тасвирий санъатнинг ифода воситалари, турли бадиий 
материаллари, техникаларнинг хусусиятлари ва улардан фой- 
даланиш йулларини мукаммал эгаллашида ахдмияти катта. 
Вазифалар оддий иредметлардан ташкил топган натюрморт- 
дан бошланиб вауларни методик изчиллик билан мураккаб- 
лаштириб бориш каби максадларни уз олдига куяр экан, рас- 
сом асаридан нусха кучириш хдм, олган билимларни янаям 
мустахкамлашга хизмат килади.

Вазифани тугри бажариш учун ишни нимадан ва кандай 
бошлаш керак?

Тахминан 22x30 см хджмда калин, фактурага эга ок когоз 
кичик планшетчага тортилади. Танланган репродукция план­
шет хажмига мослаштириб (сканер ёрдамида) фото нусхаси- 
ни тайёрлаймиз. Репродукцияни калька когоз ёрдамида оддий 
калам билан асосий катта кисмларини чизиб чикамиз.Калька- 
нинг орка тарафи алохида текислик устида калам билан буяб 
ёпиб чикилгач, тортилган планшет устига текислаб ёткизи- 
лади ва сурат устидан нозик харакатлар билан каламда утиб 
чикилади.

Суратни юмшок уткир калам билан юкоридан пастга ка- 
раб ишлашни бошлаймиз, суратнинг паст кисми тоза туриши 
учун когоз вараги куйиб ишласак, максадга мувофик булади.



Штрихлаш жараёнида барча диккатингиз асл нусхага карати- 
лиши лозим, хар бир деталга кандай ишлов берилган, унинг 
бажарилиш техникасига катта эътибор беринг, ана шунда 
профессионал рассомнинг тажрибасидан узингизга фойдали 
бирор нарсага эга буласиз. Вазифанинг асосий максади хам 
шунда, ишга шунчаки юзаки ёндошилса хеч кандай натижа 
булмайди.

Тугалланган иш фиксаж ёки соч локи (ишни суркалишдан 
мухофазаловчи суюклик) билан котирилиб (паспорта) кар- 
тонли ромкага жойлаштирилиб курикка такдим этилади.

Назорат учун саволлар:
1. Нусха кучириш тотиирицларидан кутиладиган нати- 

жалар цандай?
2. Асл нусхани цогозга тушириш усуллари цандай?
3. Сурат ишлашнинг цоида ва имкониятлари цандай?
4. Тугалланган ишни курикка тайёрлаш цоидалари цандай?

Амалий топшириклар:
а) Устоз рассомларнинг асарларини куриб урганинг.
б) Мустацил равишда цушимча нусха кучиринг

3.3 АРХИТЕКТУРА ИШТИРОКИДА ТОШБОСМАДА МАНЗАРА
ИШЛАШ

3.3.1. Манзара турлари ва тошбосма асарларпи урганиш

Манзара жанри хам, натюрморт каби бир канча турлари 
булиб булар: урмонзорлар, мевали дарахтлар, дарё денгизлар, 
тоглар, далалар, шахар, кишлок куринишлари, йил фаслла- 
ри билан боглик ва яна бир канча куринишларга эга турлари 
мавжуд булиб, биз эса архитектура билан боглик куриниши- 
ни вазифа сифатида куриб чикамиз. Литографияда бажарил-



ган устоз рассомлар асарларини, репродукцияларни диктат 
билан куриб чикамиз.

Манзарачи рассом узига табиатнинг бир бурчагини танлар 
экан, унинг атрофини ураб турган оламни чукур хис этишга 
харакат килади ва шу захотиёк булажак ишининг композиция- 
сини тасаввуридан утказар экан, унинг турли вариаитларини 
куз олдига келтиради.

Профессионаллар тилида бу манзара ишлаш жарёнида 
«мотив»ни излаш, унинг маъноси куриш тасаввуридан хосил 
булган, вокеликниг энг асосидир.

Агар сиз «дарахтни асосий» деб манзара ишласангиз хам- 
ма эътиборни дарахтнинг шаклига унинг соя ёругига ажра- 
тасиз. «Мотив»манзара картинанинг пластик ва колористик 
ечимини ифодаловчи узакдир.

3.3.2. Манзарани кргозга ишлаш жараёни

Вазифа буйича манзара ишлашда композициянинг асо- 
сини меъморий обидалар бинолари ташкил килиши керак. 
Она юртимиз тарихий меъморий обидаларга жуда бой улка. 
Натюрмортга Караганда манзара учун формат танлашни им- 
конияти купрок булса-да, барибир литография устахонасида- 
ги имкониятлардан келиб чикканимиз маъкулрок. Танланган 
тошнинг хджмидан келиб чикиб, когоз (формат) танланади. 
Кичик планшет, турли хил юмшок ашёлар билан табиат куй- 
нига интиламиз. Меъморий обидаларни кузатар эканмиз, 
уларни мах,обати, архитектурасининг узига хослик жихдтла- 
рини диккат билан кузатамиз. Манзарани чизиш жараёнида, 
авваламбор, унинг композицион ечимини топишда, бинони 
курук узини эмас, балки атроф мухит дарахтлар, йуллар, одам- 
лар харакати билан боглаб ишлашга хдракат киламиз. Суратга 
ишлов беришда, асосан, кора каламда, акварелда гризайл ус- 
лубида бир рангда ишлаш хам яхши натижа беради, энг ёруг 
ва энг соя жойлари аник чегараси белгилаб чикилади.





3.3.3. Манзарани чизишни тугатиш, тасвирни тошга
кучириш

Натурадан ишлаб тугалланган сувратни калька когоз ёр­
дамида оддий калам билан асосий катта кисмларини чизиб 
чикамиз. Калькани орка тарафи алохдца текислик устида 
калам билан буяб ёпиб чикилгач, тозаланган тошнинг усти- 
га текислаб ёткизилади ва суврат устидан нозик х,аракатлар 
билан каламда сувратни асосий контурлари утиб чикилади. 
Чизиб тугатилгач, асл нусхадан девордаги тош ойна кузгу 
оркали манзарани тонал жих,атларини ва деталларига ишлов 
беришни бошлаймиз. Тошбосмада сувратга ишлов беришни 
имкор кадар тепадан иастга караб ишлаб тушиш тавсия эти- 
лади, бунда юкорида айтиб утилан тахтакач (иодставка)дан 
фойдаланилса, тош юзасига КУЛ тегиб туриши ва боища ёг- 
лик доглар тушиши иатижасида, босиш жараёнида уша ерла- 
ри узига буёкни кабул килишини ва ишнинг сифатига салбий 
таъсир курсатишини олдини олган буламиз.

Юкорида айтиб утганимиздек, тошда ишлашда стекло­
граф калам, майда деталларга бой архитектура манзараси 
(накшинкор кисмлари) учун махсус тайёрланган тушда перо 
билан ишлаш яхши натижа беради.

Тошда ишлашни тугатиш ва босма нусха олиш.
Иш нихрясига етгандан сунг тош махсус кислота ёрдами­

да травление килинади, кислота тошга сингиб куригандан 
сунг, тош юзасидаги колган кислота сув ёрдамида яхшилаб 
ювиб ташланади. К,урук тошни тоза скипидар билан артиб 
тозаланади. Типография буёги билан валик ёрдамида тошга 
буёк суртиб чикилади. К^огоз намланиб тош устига куйилади 
ва махсус литография станоги ёрдамида босиб чикарилади. 
Манзаранинг характерига мавзусига караб, когозларни тур­
ли туе ва ранглардан турларидан фойдаланиш тавсия этила- 
ди. Биринчи олинадиган нусха (отиск) контроль нусха булиб,



унда камчиликлар тугриланиб кейинги олинадиган нусхалар 
(отисклар) мулжалдаги даражамизга етгумча босилади. Х,ар 
бир чиккан босма ,\ак,ик,ий х,исобланади.

Назорат учун саволлар:
1. Манзара жанринингузига хослиги нимадан иборат?
2. Архитектура билан манзара ишлаш цоидалари нима- 

лардан иборат?
3. Суратни тошга кучирши ва ишлаш усуллари цандай?
4. Тошга кимёвий ишлов бериш ва босма нусха олиш кои- 

далари цандай?

Амалий топшириклар:
а) Устоз рассомларнинг асарларини куриб урганинг.
б) Турли йуналишларда манзаралар ишланг.
в) Тошга кимёвий ишлов бериш ва босма нусха олиш жара- 

ёнида иштирок этинг.

3.4. УСТОЗ ГРАФИК РАССОМЛАРНИНГ МАНЗАРА АСАРИДАН 
КОГОЗГЛ НУСХА ОЛИШ

3.4.1. Буюк рассомнинг литография асаридан цаламда 
цогозга нусха кучирши.

Манзара жанрига мансуб графика санъати йуналишида 
узок асрлар давридан бизларгача етиб келган буюк санъат 
асарларини кузатар эканмиз, уларда оддий нарсаларнинг юк- 
сак бадиий тасвирини канчалик мохирлик билан ишлангани- 
ни курамиз.

Устоз график рассомларининг манзара асарларидан нусха 
кучириш талабанинг тасвирий санъатнинг ифода воситалари, 
турли бадиий материаллар, техникаларнинг хусусиятлари ва 
улардан фойдаланиш йулларини мукаммал эгаллашида а\а-
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мияти катта. Вазифалар оддий куринишлардан ташкил топган 
манзаралардан бошланиб ва уларни методик изчиллик билан 
мураккаблаштириб бориш каби максадларни уз олдига КУЯР 
экан, рассом асаридан нусха кучириш хдм, олган билимларни 
янаям мустахкамлашга хизмат килади.

Сурат формата вертикал ёки горизонтал х,олатда булиши 
мумкин, тахминан 22x30 см хджмда калин, фактурага эга ок 
когоз кичик планшетчага тортилади. Танланган репродукция 
планшет хажмига мослаштириб фото нусхасини тайёрлаймиз.

3.4.2. Суратни калька орцали кучириш 
ваунга ишлов бериш

Репродукцияни калька когоз ёрдамида оддий калам билан 
асосий катта кисмларини чизиб чикамиз. Калькани орка та- 
рафи алохида текислик устида калам билан буяб ёпиб чикил- 
гач, тортилган планшет устига текислаб ёткизилади ва сурат 
устидан нозик хдракатлар билан каламда суратни асосий кон- 
турлари утиб чикилади. Чизиб тугатилгач, асл нусхадан ман- 
заранинг тонал жихатларини ва деталларига ишлов беришни 
бошлаймиз. Сувратга ишлов беришни имкон кадар тепадан 
пастга караб ишлаб тушиш тавсия этилади, бунда юкорида 
айтиб утилан тахтакач (подставка)дан ёки когоздан фойдала- 
нилса, когоз юзасига кул тегиб туриши ва бошка доглар ту- 
шиши натижасида, ишнинг сифатига салбий таъсир курсати- 
шини олдини олган буламиз.

Суврат майда деталлардан, айтайлик, орнамент ёки му- 
раккаб майда элементлардан иборат булса, катталаштириб 
берувчи кузгу (лупа) дан хдм фойдаланишимиз мумкин.

Тугалланган иш фиксаж ёки соч локи (ишни суркалишдан 
му^офазаловчи суюклик) билан котирилиб (паспорта) кар- 
тонли ромкага жойлаштирилиб курикка такдим этилади.





Назорат учун саволлар:
1. Нусха кучириш топширицларидан кутиладиган нати- 

жалар цандай?
2.Асл нусхани цогозга тушириш усуллари цандай?
3. Сурат ишлашнинг цоида ва имкониятлари цандай?
4. Тугалланган ишни курикка тайёрлаш цоидалари цандай?

Амалий топшириклар:
а) Устоз рассомларнинг асарларини куриб урганинг.
б) Мустацил равишда цушимча нусха кучиринг.



Глоссарий

Автолитография -  муаллифлик тошбосма асари 
Автографский -  тошбосма учун махсус когоз тури (корнпапир) 
Акватинта -  махсус рух тахтача юзасида кислотага чидамли ка- 

нифолдан тур хосил килиш ва фактурани яратиш имконини берув- 
чи офортнинг асосий усуллардан бири 

Блик -  Ёруглик нури энг куп акс этган ялтирок жой 
Быкрывание -  металл тахтачани кислотада ишкорланмаслиги 

учун махсус лак билан беркитиш 
Высокая печать (юкори босма) — тахтачадаги босма олиш эле- 

ментларини баладда жойлашуви 
Гладилка (Текислагич) — текислагич асбоб, тахтачадаги кераксиз 

чизикларни кетказгич 
Глубокая печать (Чукур босма) -  иш тахтачасида босма элемент- 

ларнинг чукур жойлашуви 
Грунтовка — бирламчи, хомаки буёк, катлами 
Гризайль -  умуман бир ранг ёрдамида ишланадиган тусдаги тасвир 
Доска -  босма олиш тахтачаси (металл, линолеум, махсус ёгоч ва х-к.) 
Гамма -  муайан конуниятга буйсунган ранглар сираси. 
Гармония (Уйгунлик) -  рангтасвир ишлашда рангларнинг узаро 

уйгунлиги 
Декоратив -  зийнатли
Детал -  ишланаётган натуранинг маълум бир кисми 
Жанр -  тасвирий санъат асарининг кайси турига мунсублиги 
Интервал -  оралик 
Классик -  мумтоз
Контраст -  карама-карши, кескин фарк
Клише цинковый -  ру \ли  клише (куп нусхада босма олиш учун 

цилиндр юзига металл коплаш)
Материал — хом ашё
Картина — бадиий ахамиятга эга булган санъат асари 
Матрица -  босмада купайтирилган шакл шелкография усулида 
М асштаб -  хажм, кулам 
Метод — услуб
Монотипия -  бир марта олинадиган босма нусх 
М ягкий лак — юмшок лок (офорт техникасида калам усулида 

ишкорланиб ишлаш усули)



Набор -  йигма
Натюрморт -  жонсиз буюмлар тасвири 
Натура -  аслига караб низиш 
Образ -  асар рухиятини очиш, сиймо, тимсол 
Офсет -  расмли формадан резинкага кучириб, ундан когозга бо- 

сиш усули 
Печать -  босма
Пластик образ -  киёфа, сиймо, чехрани профессионал даража- 

даги тасвири
Пластинка -  босма учуй ишлатиладиган металл тахтача 
Плоская печать — босма элементларни бир хил текисликда жой- 

лашуви
Подкладка -  (графикада) к у ш и м ч а  босма олиш тахтачаси 
Полоса — \ош ия, ^ул 
Перспектива -  кискариш
Ракурс -тасв и р н и  ёнидан, тепа ёки пастдан куриниши 
Реалистик -  хакконий вок,елик 
Репродукция — асарнинг босма нусхаси 
Рисуюшая доска — асосий босма оладиган тахтача 
Символик -  рамзий
Стандарт -тасдикданган улчам, хажм, шакл
Сухая игла -  игна билан металл тахтачага раем ишлаш
Сюжет — мох,ият, маъно
Силуэт -  сояга ухшаш яхлит тасвир
Тема — мавзу
Травленный ш трих -  игна билан чизиш ва уни кислотада иш- 

корлаш
Тоновой переход — тусларнинг очдан тукда караб бориши 
Форма -  шакл 
Формат — улчам
Характер -  феъл, ахлок, хулк-тасвирий саньатда моделнинг ички 

ва ташки колатини узига хослигини белгилайди 
Шабер -  офортда ишлатиладиган асбоб 
Ш трих — турли йуналшдаги ва тусдаги чизик 
Эстамп — босма усулда купайтирилган санъат асари 
Эскиз -  асарнинг хомаки нусхаси
Этюд — машк (гризайл ёки рангда булажак асарга ишланган хо­

маки сурат)
Черная манера—кора техника (офортнинг мецотинто усулида ишлаш)



Асосий адабиётлар
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4. Вохитов.И. Ашёда ишлаш. 2-цисм. Тошкент. 2009 йил —105 б.
5. Артицов.Г Рангтасвир техникаси ва ашёлар технологияси. 

«Шарц».
6. Алексеева М. «Гравюра Петровского времени» Методиче­

ское пособие. М.: «Искусство», 1990.-194 с.
7. Кругликова Е. «Художественная гравюра и техника и офор­

та и монотипы», Учебное пособие. М.: «М.Наука» 1914.-171 с.
8. Суворов П.И. «Искусство литографии» Учебное пособие. М.: 
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9. Однородов Н.В. «Материалы в изобразительном искусстве» 
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Интернет сайтлари
1. www.vgik.info
2. www.pencil.nm.ru
5. www.msus.org
6. www.artacademu.spd.ru
8. www.ziyonet.uz
9. www.mrdi.uz

http://www.vgik.info
http://www.pencil.nm.ru
http://www.msus.org
http://www.artacademu.spd.ru
http://www.ziyonet.uz
http://www.mrdi.uz


КИРИШ 3

I БОБ. ГРАФИКА АШЁ ТУРЛАРИ

1.1 ГРАФИКА БОСМА ТЕХНОЛОГИЯЛАР..................................................4
1.1.1. Гравюра.....................................................................................................4
1.1.2. Эстамп...................................................................................................... 5
1.1.3. Линогравюра...........................................................................................5
1.1.4. Ксилография.......................................... ................................................. 6
1.1.5. Офорт.........................................................................................................6
1.1.6. Литография............................................................................................. 8
1.1.7. Шёлкография............................................................................................ 9
1.2. КДЛАМ ТУРЛАРИ................................................................................... 10
1.2.1. Графит цалам .......................................................................................11
1.2.2. Ретушь.....................................................................................................12
1.2.3. Стеклограф............................................................................................ 12
1.3..ГРАФИКАДА -  ЮМШОК АШЁЛАР.................................................... 14
1.3.1. Сангина.....................................................................................................14
1.3.2. Соус...........................................................................................................15
1.3.3. Пастель....................................................................................................16
1.3.4. Кумир ва куйдирилган ёгоч цаламчалари.................................... 17
1.3.5. Учиргич....................................................................................................19
1.4. СУВЛИ БУЁКЛАР.................................................................................... 20
1.4.1. Акварель...................................................................................................20
1.4.2. Гуашь........................................................................................................ 24
1.4.3. Темпера....................................................................................................25
1.4.4. Бистр....................................................................................................... 26
1.4.5. Тушь..........................................................................................................26
1.5.КОГОЗТУРЛАР И 27
1.6..МУЙКДЛАМ ТУРЛАРИ ВАУЛАРНИ ТАЙЁРЛАШ...........................32
1.6.Пер о  33

II БОБ. ЛИТОГРАФИЯ
2.1 ЛИТОГРАФИЯ ТАРИХИ ВА УНИНГ РИВОЖЛАНИШ ЖАРА-
ЁНЛАРИ.............................................................................................................35
2.2. ЛИТОГРАФИЯДА ИШЛАШНИНГ НАЗАРИЙ ВА АМАЛИЙ 
АСОСЛАРИ........................................................................................................40



2.2.1. Тош т анлаш ........................................................................................ 41
2.2.2 Тошни (шлифовка) тозалаш ва ишлов бериш........................... 42
2.2.3 Тошга сурат тушириш ва ишлаш жараёни.................................. 43
2.2.4 Тошда ишлашнинг умумий цоидалари .......................................50
2.3 ТОШНИ БОСИШ УСУЛИ ВА УСЛУБЛАРИ........................................53

III. БОБ АМАЛИЙ ВАЗИФАЛАР
3.1 КУЗГИ МЕВАЛАР, ИДИШ ВА ПРЕДМЕТЛАРДАН ИБОРАТ НАТ- 
ЮРМОРТНИ ТОШБОСМАДА ИШЛАШ.................................................... 57
3.1.1 Натюрморт хацида тушута.......................................... .................57
3.1.2.Натюрмортни цогозга ишлаш жараёни..................................... 58
3.1.3..Ишланган тасвирни тошга кучириш .......................................... 61
3.1.4. Кимёвий ишлов бериш ва босма нусха олиш ..........................61
3.2. УСТОЗ РАССОМЛАР ЛИТОГРАФИЯ АСАРИДАН КОГОЗГА НУС­
ХА КУЧИРИШ................................................................................................... 66
3.2.1. Литографияда ишланган бирор буюк рассомнинг асаридан 
намуна олиб цогозга к,аламда нусха кучириш.....................................66
3.3 АРХИТЕКТУРА ИШТИРОКИДА ТОШБОСМАДА МАНЗАРА ИШ­
ЛАШ..................................................................................................................... 67
3.3.1. Манзара турлари ва тошбосма асарларни урганиш...............67
3.3.2. Манзарани цогозга ишлаш жараёни..........................................  68
3.3.3. Манзарани чизишни тугатиш, тасвирни тошга кучириш ....70
3.4. УСТОЗ ГРАФИК РАССОМЛАРНИНГ МАНЗАРА АСАРИДАН 
КОГОЗГА НУСХА ОЛИШ............................................................................... 71
3.4.1. Буюк рассомнинг литография асаридан цаламда цогозга нусха 
кучириш ............................................................................................................. 71
3.4.2. Суратни калька орцали кучириш ва унга ишлов бериш......  72

Глоссарий.................................................................
ФОЙДАЛАНИЛГАН АДАБИЁТЛАР РУЙХАТИ

75
78



Ук,ув кулланма

Н. АБДУЛЛАЕВ, Ж. РАШИДОВ.

ГРАФИКА АШЁЛАРИДА ИШЛАШ

уцув цулланма

Мухдррир \Дурдона Одилова 
Мусахдах: Севара Рустамова 
Сах,ифаловчи: Умид Рахматов 
Техник мухаррир: Бацодир Хусанов

Л и ц ен зи я  ракам и : AI № 207, 08 .28 .2011  й и л да  бер и л ган .

Босишга 9.07.2018 йилда рухсат этилди.
Бичими 60x84 7 16. Нашр табоги 5,5.
Шартли босма табоги 5,0. «Times New Roman» гарнитураси. 
Офсет усулида босилди.
Адади 100 нусха.

Ушбу цулланма буйича фикр-мулох,азаларингизни куйидаги 
манзилга ю бориш ингизни сураймиз:

«Info Capital Group» наш риёти, 100128,
Тошкент ш., Лабзак куч., 29/55.
Тел.: (+998 71) 241-32-21, 241-01-69.
Факс: (+998 71) 241-01-73.
Электрон почта кутиси: info@infocapital.uz

mailto:info@infocapital.uz



